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Caratteristiche del Le guide lineari CPC, della serie ARC/HRC/ERC sono realizzate
con una configurazione ad "O" e a quattro ranghi di sfere, con un
prodotto ARC/H RC/ERC angolo di contatto a 45° che permette di supportare il carico nelle tre
direzioni, x-y-z, in modo equivalente.
A parita di forza F applicata su ogni pista, il momento ribaltante
Mr, con configurazione ad “O” & maggiore di quello con
configurazione ad «X» in quanto Lo > Lx come si evince nelle
sezioni di seguito riportate.
Le guide lineari della serie ARC/HRC/ERC a parita di dimensioni del
carrello dei modelli concorrenti hanno sfere di dimensioni piu
grandi ed in maggior numero, permettendo una capacita di
carico superiore dal 10% al 30%.
Possiamo affermare che i prodotti della serie ARC/HRC/ERC
hanno capacita di carico, momento ribaltante e rigidezza
maggiore rispetto ai modelli concorrenti.

Sistema di lubrificazione a tampone
interna, superiore

- Consente di mantenere la lunghezza
del carrello invariata

- Direttamente a contatto con le
sfere, particolarmente adatto per brevi
movimenti

Opzioni

- Possibilita di fissaggio
con fori passanti da sopra
(standard) o con fori filettati
dal basso (option)

- Possibilita di trattamenti
superficiali per ambienti

critici (option) Guarnizioni frontali

- Standard (S) - Ad
elevato attrito per
ambienti particolarmente
aggressivi

- A basso attrito (B)

Sfere ingabbiate

- Incremento della Testata in plastica

- Con predisposizione

!_amle_rlpo_dl rinforzo durata teorica di lavoro sistema di lubrificazione
in acciaio inox - Aumento della frontale. laterale

- Raschiatore capacita di carico ’

frontale per detriti dinamico € superiore

superiori a 0,3 mm - Prestazioni dinamiche

- Aumenta la velocita massima fino a

rigidezza del carrello 10m/s - accelerazione

massima fino a 500m/s2

Modello . . pe .
Sistema di lubrificazione

15 12.4 9.35 atampone interna, inferiore
- — P - Consente di mantenere la

: : lunghezza del carrello invariata
25 19.5 14.5 - Direttamente a contatto con

F le sfere, particolarmente adatto
30 240 7 per brevi movimenti
35 304 19.5
45 38.2 24
55 431 285 ) ) ) )
Configurazione O Configurazione X

F = Mr/Lo (Lx)
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Sfere ingabbiate Capacita di carico del carrello a sfere ingabbiate
Codice di ordinazione: C (option)
Con le tradizionali guide lineari, la rotazione delle sfere in diverse direzioni porta a una velocita di contatto due MR/MRD P PO
volte maggiore. Un attrito cosi elevato riduce notevolmente la durata di tali prodotti, inoltre, il punto di contatto
tra tali sfere produce anche livelli elevati di pressione e rumore, aumentando il pericolo di danni al rivestimento 2
del fllm d70||0 C CAGE/ CO f ‘ C CAGE/ CO h
Sfere ingabbiate a bassa rumorosita QH \ [ o
®
% C CAGE/ CQO s .
L———'——J C CAGE/ CO
Sfere ingabbiate a bassa rumorosita
Il punto di contatto tra le sfere e la gabbia
porta un basso livello di pressione superficiale
Guide lineari a ricircolo di sfere
Codice Modello CISO (kN) Ccage(kN) Caric(cl)(ﬁ;(atico Coppia Statica (Nm)
. W W W W Codice modello
AP v P A 15 94 1.8
) CcO MpO V/\Y[0)
Poiché il punto di contatto delle guid 20 154 223
lineart standard & solo ira le sfers, la pressione L3 162 130 95 95
superficiale & significativamente pil elevata. ARC-MN C
ARC-FN C 25 224 33.6
HRC-MN C 20 257 275 200 200
* | carrelli a sfere ingabbiate consentono una maggiore area di contatto tra le sfere e la gabbia, dato che le HRC-FN C 30 310 465 ARC-MIN C
sfere non sono in contatto tra loro, viene ridotto I'attrito e la lubrificazione aumentando i Km di percorrenza ERC-MN C ARG-EN O 25 364 465 340 340
teorici. Lo smorzamento delle vibrazioni fa si che si riduca drasticamente la rumorosita alle alte velocita. - S 656 HRC-MN C
* La dimensione del carrello € la stessa di quella delle guide lineari senza sfere ingabbiate, consentendo ' ) HRC-FN C 30 496 280 530 530
'applicazione della medesima mantenendo le stesse dimensioni e permettendo I'utilizzo della stessa rotaia. 45 676 o014 ERC-MN C :
Test 35 70.2 1575 1010 1010
Condizione Corsa: 960mm 15 125 15.6
Modello : ARC25MN SZC V1H Carico dinamico C100: 24,8 KN 45 102.8 2955 1775 1775
Velocita: Im/ sec Precarico: 0.05C ﬁggmtg
Capacita di carico : 744KN (0.3C) HRC_—FL c 20 18.9 274 15 243 195 215 215
. . C \s c 3 ERC-MLC
Rating Life ( 5 ) x 100km = (m) x 100km = 2332km 20 343 370 350 350
25 285 4238
ARC-ML C 25 51.6 655 640 640
30 380 570 HRC-ML C
HRC-FL C
35 50.6 75.9
; 35 94.7 1940 1575 1575
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 45 86.2 129.3
45 159.7 4185 3280 3280
15 71 8.9
; 135 15 10.8 85 45 45
Test di scorrevolezza S | | | ARC-MS G
] 10:5 ARC-FS C 20 1.6 16.8
Codice modello: 9 I } ! ‘ | o ERC-MS C ARC-MS C 20 171 185 85 85
ARC25MNSVIN 750 P = | ,JJ L,{ L \j{un o ot Tl J‘)J} ARC-FS C
Ssssc R R e S it - 25 16.8 25.2 ERC-MS C 25 243 310 145 145
Velocita: 10 mm / sec = i
15 30 21.3 320 30 28.9 455 205 205
20 0 12 44 76 108 140 172 204 236 268 300
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Sistema di protezione

Guarnizioni
longitudinali superiori

Le guarnizioni interne proteggono longitudinalmente
le guide nella parte superiore del ricircolo da particelle
estranee e trattengono la lubrificazione all'interno

del carrello, impedendo la fuoriuscita del grasso e
garantendo un basso attrito.

Guarnizioni
longitudinali inferiori

Le guarnizioni inferiori proteggono le guide nella
parte inferiore del ricircolo da particelle estranee

e trattengono la lubrificazione all’interno del carrello,
impedendo la fuoriuscita del grasso e garantendo
un basso attrito.

Guarnizioni frontali

Le guarnizioni frontali a doppio labbro proteggono
frontalmente le guide da particelle estranee e
trattengono la lubrificazione all'interno del carrello
impedendo la fuoriuscita del grasso. Il materiale in cui
sono realizzate garantisce una resistenza superiore
alla rottura rispetto alle classiche in plastiche NBR.

Guarnizioni standard (S)

Le guarnizioni standard (S) a diretto contatto con

la superficie della rotaia, garantiscono un’ottima
capacita di protezione alle particelle esterne anche di
piccole dimensioni (polvere di legno) e garantiscono la
trattenuta della lubrificazione all'interno del carrello.

Guarnizioni a basso attrito (B)

Le guarnizioni a basso attrito (B), a diretto contatto
con la rotaia, sono adatte per la maggior parte degli
ambienti di lavoro e sono in grado garantire un basso
attrito durante il movimento.

Comparazione valori attrito

L’attrito iniziale, maggiore, andra a diminuire dopo
un breve periodo di funzionamento
sino a raggiungere un valore costante.

<0.3mm

Frizione

B type S type

Tempo

Guarnizione esterna in NBR (option)

con lamierino metallico

Disponibile per applicazioni in ambienti
particolarmente critici per le polveri sottili, come la
rettifica, la lavorazione del vetro, la lavorazione della
grafite e le macchine per la lavorazione del legno.
Fornisce una soluzione molto efficace in grado di
proteggere I'ingresso di polveri molto sottili nel
ricircolo delle sfere.

SN: (BRB) Per applicazioni in ambienti difficili.

HN: (HNBR) Per I'applicazione con liquido refrigerante
acido / basico.

Dimensioni e
caratteristiche tecniche

Dimensioni esterne

W
A2
epe o—o
O/oﬁ S‘)ﬁoo\
o

Guarnizione

o)

S1

Specifiche del foro

|
|

T

Lamierino

Specifiche delle viti

Modello
t1 w s2 D1 N1 N2
15 4 1 3 33 203 25 10.2 35 35 | M3x035 | M3x0.5
20 4 1 3 41 22,5 29 1.5 35 35 | M3x035 | M3x0.5
25 5.2 1.2 4 47 265 | 365 135 35 65 | M3x0.35 | M6x0.75 | 12
Sfere 30 6 15 45 58 342 | 425 175 45 65 | M4x05 | M6x075 | 12
35 6 15 45 68 w 50 205 45 65 | M4x05 | M6x0.75 | 12
45 6 15 45 84 496 65 24.9 45 10 | M4x05 | PTI/8 15
55 6 15 45 98 57 73 28 55 65 | M5x05 | M6x0.75 | 12
i 35 6 15 45 69 376 60 20 45 65 | M4x05 | M6x075 | 16
ulll
45 6 15 45 849 | 435 70 22.9 45 65 | M4x05 | M6x0.75 | 16
ye .
Manuale d’installazione
1. Quando si monta la guarnizione NBR esterna,
assicurarsi che il carrello sia sulla guida. Carrello
2. Assicurarsi che la parte in gomma sia montata nella Guarnizione
guida. Se la parte in gomma & caduta, posizionare il = NBR esterna
L

manicotto sul foro corrispondente.

3. Sovrapporre la parte in gomma e il lamierino
metallico con il foro corrispondenti. Il logo cpc deve
essere rivolto verso I'esterno.

4. Far scorrere la guarnizione esterna in NBR sulla
guida da due lati e fissarla al carrello.

5. Fissare la vite nel foro in corrispondenza e allineare
la guarnizione con il centro della guida.

Avvertenza: Il lamierino metallico non deve entrare in
contatto con la guida.

My

or

Raschiatore metallico
Vite
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Piastre di rinforzo in acciaio inossidabile (sistema brevettato)

Le piastre di rinforzo in acciaio inossidabile (con un profilo ad L) fissate alle testate con
delle viti su entrambi i lati del carrello, consentono di incrementarne la rigidezza.
Inoltre hanno anche una funzione di raschiatore e di protezione contro agenti esterni.

Piastre di rinforzo

F - acciaio Inox |

N -.
Guarnizione | g T

frontale —_—

Limpiego delle piastre di rinforzo in acciaio inossidabile, ancorate alla parte inferiore del carrello
con un sistema ad incastro, permette un maggior carico assiale e consente una velocita di
funzionamento fino ad un massimo di 10 m/s.

Vmax >10 m/s amax >450m/S?

Lubrificazione

Tampone di lubrificazione
integrato (Codice: Z) (ARC/HRC/ERC)

Il tampone di stoccaggio lubrificante & integrato,

non incrementa la lunghezza del carrello e permette il
contatto diretto del lubrificante sulle sfere. Il tampone e
disposto nel carrello nella parte superiore

in contatto con le piste di sfere superiori e nella parte
inferiore in contatto con le piste di sfere inferiori.

Il lubrificante viene introdotto direttamente dagli ugelli di
lubrificazione in quantita sufficiente da riempire il tampone in
PU. Cid consente di aumentare gli intervalli di lubrificazione
riducendo i costi di manutenzione. Per corse brevi questo
sistema permette un'elevata efficienza lubrificativa.

B G T R

Nippli di lubrificazione multidirezionali

E possibile installare il nipplo di lubrificazione
frontalmente, lateralmente (entrambi i lati) o nella
parte superiore del carrello.

Le testate in plastica sono predisposte con prefori
dotati di O-ring onde consentire il montaggio del
lubrificatore laterale e superiore.
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Funzione

Nipplo per ingrassatore / Pipa per lubrificazione ad olio

Le sfere sotto carico, in contatto con le piste della guida, sono separate da un micro strato di olio atto a fornire i
seguenti vantaggi:
e Riduzione attrito
e Riduzione usura

Accessori per la lubrificazione

e riduzione ossidazione

e dissipazione calore e incremento della durata teorica A-M3 B-M3 B-PT1/8

A-M6 B-M6

e

%
o)
6l ) 7 4.5

1. Il carrello e la guida hanno un leggero strato di lubricante protettivo anticorrosione, pertanto il pattino al primo <5< _4,:1:-'@

9.2 11.5

((©F

¢l £

4.6

8.1
@

Raccomandazioni

utilizzo deve essere ingrassato. 3 o - 561517
2. Se il carrello venisse lavato, non lubrificare prima che sia totalmente asciutto. Immergere il carrello nel « o = « DIN71 412 DIN71 412
lubrificante fino a che il tampone sia pieno, di conseguenza si pud procedere al montaggio. Y ] o075 50 63921 - 4 Rors

4.5

3. La guida lineare deve essere lubrificata a scopo precauzionale di protezione, prima del primo utilizzo.

4. 1l carrello & dotato di un sistema di iniezione grasso tramite dei nippli posizionati sulle testate, lateralmente
ad essa, sulla parte superiore del carrello. Per la quantita di grasso da impiegare, si prega di fare riferimento alla
tabella sottostante.

5. Si prega di assicurarsi che il carrello venga movimentato sulla guida facendolo scorrere avanti e indietro
dopo aver iniettato il grasso.

6. Ispezionare visivamente la guida in modo frequente assicurandosi che sia sempre protetta da un leggero
strato di rilubrificazione.

7. Il processo di lubrificazione deve essere fatto prima che il grasso cambi colore in quanto esausto.

8. Si prega di specificare quando il carrello viene usato in presenza di acido, alcaline o in camera sterile.

9. In caso si necessiti di assistenza in merito alla lubrificazione di carrelli con applicazione non orizzontale, si

prega di contattare il nostro servizio tecnico. 1y
10. Lintervallo di rilubrificazione dovra essere ridotto in caso di corsa compresa tra 2-15 volte la lunghezza del T T | e )\ s
‘ Méx0.75 . ;

corpo del carrello. I Mo s @) [
N\ M3x0.5 s o <3| N\
X0, MEO.75 M6x0.75

Méx0.75

\M3x0.5 M3x0.5 | ©

OB-M3-M6 AO-M3-D4 AO-M3-D4 OA-M6-PT1/8

12
1.5

8.5
12

[
|
I
|
|
|
|
12.5

OB-M6-M8
ARC/HRC/ERC ARC/HRC/ERC (sfere ingabbiate)
Taglia Corto (S) Standard (N) Lungo (L) Taglia Corto (S) Standard (N) Lungo (L)
15 14 2 32 15 12 15 25 ‘ T
20 23 4 55 20 23 35 5 o o] | o | Ot o |/ i !
—| o . — RN | I
25 39 7 95 25 39 7 9 RS D e il of || e
——= L N s
30 59 10 14 30 54 9 12,5 I e [ L
o S b s T
85! - 16 21 85) - 15 19,5 m 0TS L w I i Pl © ! ! oT 1/
45 - 32 40 45 - 30 37 = ik =
55 = 53 66,5 55 B, - .
12 12 20
WRC (SFRE INGABBIATE) WRC 18
Taglia Standard (N) Taglia Standard (N) ol 17 —
21/15 22 21/15 27 ] @ 2 &
27/20 4.8 27/20 53 3 "
‘ - (] ( } o
I | o /1 i | .
2| N Cl/8 N B
ARR/HRR/LRR ARR/HRR/LRR (sfere ingabbiate) e EmaSt Ml e
Taglia Standard (N) Lungo (L) Extra Lungo (XL) Taglia Standard (N) Lungo (L) Extra Lungo (XL) o TWT k ! o | ‘ | @ | ‘ §
35 - 16 21 35 - 16 21 RNV PT1/8 —\P11/8 —\FT18
45 - 32 40 45 - 32 40
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- Il nipplo tipo L & da utilizzare sui carrelli a sfere ed a rulli con tenute NBR (SN) Tappini in plastica con testa in acciaio
- Il nipplo tipo XL & da utilizzare sui carrelli a rulli con tenute NBR (SN)
Nota: in caso di necessita di personalizzazione o requisiti speciali, si prega di contattarci

Il tappo in metallo piu conveniente utilizzato nell’industria
e La parte superiore del tappo € in acciaio inossidabile onde prevenire lo stagnamento dei trucioli tra il foro e il

B-PT1/8-L tappino N . ‘ . .
e La parte inferiore del tappo € in plastica e pud essere montata facilmente sulla guida.
4 ~L-‘ e La lamatura del foro normalmente prevede una svasatura di 0.2mm.
AN B 2~ E possibile richiedere il foro senza lamatura per una perfetta trafilatura del tappo sul foro (codice ordine: TR)
1 (e :
@5 @45 Parte metallica
- ™ 6.4
o _
o Guida
1 \Méx0.75
OB-M3-M6-L
— Vite
9.2 Foro con svasatura Foro senza svasatura
&y
{©)
o\ @D
GES - >
8
9 o wlwl || i i
(AR j}ﬁ - =] ° ‘l;;r Gl/8 ¢
JISB 1517 Ll —
DIN 71412 U I
Méx0.75 <l I1SO 6392-1 o
. I1SO 7824 _A '
, (1]

Facilita di montaggio

Onde prevenire la possibilita, durante il montaggio, che il tappo vada troppo in profondita rispetto alla
lamatura & stato studiato un sistema di supporto in plastica sul fondo del tappino che permette di risolvere
questo problema.

JISB 1517
DIN 71 412

1ISO 6392-1
ISO 7824

12
0.5

16

OB-PT1/8-M8-L

12 . 18 12
R o 7 Codice Diametro Altezza Altezza Rotaia
. k Modello esterno D Tappo H Blocco C
A4 M4 77 17 2.0 AR15 , WRC21/15, WRC27/20

. 7Hr — NG A5 M5 97 34 40 AR20
e & "[:: A6 M6 13 2.9 35 AR25

_ | . = A8 M8 14.3 3.9 45 AR30, AR35

B o | ez “d | A12 M12 204 50 56 AR45/ARR45
ABR M8 143 80 95 ARR35
M6x0.75 Al4 M14 24.4 6.0 6.5 ARS55
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Istruzioni fissaggio viti

Capacita di carico laterale

Il carico massimo ammissibile dei sistemi lineari non & solo correlato alla capacita di carico statico Co ma
anche al tipo di montaggio ed alla qualita delle viti. Fattori come la lunghezza del carrello, la distanza tra le guide,
la taglia delle viti e la larghezza della guida potrebbero incidere sulla capacita massima di carico delle viti.

y, max

Coppia di serraggio delle viti

Classe resistenza

Viti 12.9 (Nm) Materiale
Passo Viti Acciaio Ferro Materiale non ferroso
M3 20 1.3 1.0
M4 41 27 21
M5 8.8 5.9 4.4
M6 137 9.2 6.9
M8 30 20 15
M10 68 45 33
M12 118 78 59
M14 157 105 78

Massimo carico laterale (senza battuta)

La guida lineare spesso subisce un carico laterale quando viene
utilizzata nel caso del montaggio con sole viti. La capacita di carico
laterale & determinata dalla forza di attrito statica risultante dalla

©
coppia di serraggio della vite. Se questa viene superata si consiglia x ‘é
il montaggio laterale di una battuta a supporto. g s
Secondo la normativa DIN637, DIN ISO 12090-1 e DIN EN ISO 898-1, = g
quando vengono superati i valori riportati a tabella, utilizzando viti T
classe 8.8, deve essere rivisto il progetto per evitare allentamenti. 3 § Piastre di
% fissaggio
Massima resistenza a trazione e coppia delle viti g
o
S
Tipo a sfere Tipo a rulli 5 La scanalatura aperta deve essere lavorata per
=3 prevenire I'interferenza sull’angolo tra rotaia e carrello
corto standard lungo standard lungo %) durante l'installazione
FZ,max Mt,max FZ,max Mt,max FZ,max Mt,max FZ,max Mt,max FZ,max Mt,max
Cuneo
\| Nm N Nm \ Nm
“ -
15 3200 22 3700 26 4200 30 - - - - ———
20 5500 51 6400 60 7300 68 - - - - La quida i : - ; ;
a guida lineare é serrata stringendo i bulloni sul cuneo
25 8100 87 9400 100 10800 120 - - - -
30 15900 210 18500 240 21100 280 - - - -
85 - - 18500 300 21100 340 36900 590 42200 680
Grani di fissaggio Bloccaggio con mandrino
45 - - 45900 970 52400 1100 91700 1900 104800 2200
55 - - 63700 1600 72800 1800 - - - -
F Z,max

AHE

Tipo a sfere Tipo a rulli
corto standard lungo standard Lungo
Fy,max Fy,max Fy,max Fy,max Fy,max
N \| N

15 240 280 320 - -
20 410 480 550 - -
25 610 710 810 - -
30 1200 1400 1600 - -
35 - 1400 1600 2800 3200
45 - 3400 3900 6900 7900
55 - 4800 5500 - -

Quando si utilizza la vite in acciaio legato classe 10.9, il valore & circa 1,4 volte maggiore

del valore nella tabella sopra.

Quando si utilizza una vite in acciaio legato classe 12.9, il valore & circa 1,68 volte maggiore.

Capacita di carico laterale con elementi di fissaggio laterali:

quando la forza laterale &€ maggiore della capacita di carico & richiesto
il montaggio di elementi di fissaggio che mandino in battuta la guida, il carrello o entrambi.

Le figure sottostanti illustrano alcuni casi comuni di montaggio.

Blocco con cuneo

Piastra di fissaggio

Quando lo spazio di installazione & limitato,

occorre considerare la taglia degli elementi laterali

Usare 'inclinazione della testa svasata della vite per fare avanzare
il rullini, ottenendo come effetto il fissaggio della guida lineare

Mandrini




Sistemi lineari JIJMELUCCI JIJMELUCCI

TECHNOLOGIES TECHNOLOGIES
Precarico e gioco assiale Classi di precisione
Le guide lineari ARC / HRC / ERC propongono 4 diverse classi di precarico VC, VO, V1, V2. I;?r:(f:(iesrilgin;c;raIl:gaoni:r?:,glll?cg ?Iarlli%e/dEaRl’ICa: }'Wg‘?'g:ﬁi'Cr;;a':ggl’lgir;%% nﬁpﬁg% ste cinque differenti classi di
Il precarico incrementa la rigidezza riducendo la durata teorica di lavoro. ! )
ARG/WRG Precisione
Tolleranza (um) Taglia Gradi di precisione (um) UP SP P H \
Classe Descrizione Precarico 15 20 Applicazioni Tolleranza altezza quota H H +5 +10 +15 | 230 | =70
WRC21/15 WRC27/20 25 Variazione dell altez_zg per diversi pattlm nella stessa AH 3 5 6 10 20
1520 posizione della guida
VC Precarico 0 +5~+0 +5~+0 +5~+0 | +5~+0 | +5~+0 | +5~+0 | +5~+0 Movimento regolare, Tolleranza sulla larghezza della quota W2 W2 +5 +7 +10 | £20 | £40
leggero basso attrito
: e Variazione della Iarghfegza per dlver§| pattini nella stessa AWa 3 5 7 15 30
Precarico Per situazioni di posizione della guida
VO 0.02C +0~-4 +0~-5 +0~-6 | +0~-7 | +0~-8 | +0~-10 | +0~-12 |precisione, movimento
standard regolare Tolleranza altezza quota H H +5 | 10 | 20 | +40 | +80
iqidit Variazione dell'altezza per diversi pattini nella stessa
Precarico Jhergdta, osizione della guida Sl £ g 4 12 A
Vi medio 0.05C -4~-10 -5~-12 -6~-15 | -7~-18 | -8~-20 | -10~-24 | -12~-28 |precisione, situazioni di 25 -35 P 9
carico elevato Tolleranza sulla larghezza della quota W2 W2 eSS +7 +10 | £20 | £40
. Elevata rigidita, L . . ..
vo | Precarico | o680 | 10--16 | -12~-18 | -165~-23 | -18~-27 | -20~-31 | -24~-36 |-28~-45 | precisione e capacita Variazione della larghezza per diversi pattininellastessa |y, | 5 5 7 | 15 | 30
pesante di carico posizione della guida
Tolleranza altezza quota H H +5 +10 +20 | +40 | =80
Variazione dell altez'z(ja per diversi pattlnl nella stessa AH 3 5 7 15 25
posizione della guida
HRC/ERC 45 ~ 55
Tolleranza sulla larghezza della quota W2 W2 +5 +7 +10 | £20 | £40
Tolleranza (um)
Classe Descrizione Precarico Applicazioni iazi i i ini
o5 30 pp Variazione della Iargh.e;za per dlvergl pattini nella stessa AW 3 5 7 15 30
posizione della guida
Precarico Movimento regolare
VC 0 +5~+0 | +5~+0 | +5~+0 | 4+5~40 | +5~+0 | +5~+0 | +5~+0 - ! . . . . .
leggero basso attrito Errore di parallelismo della guida in funzione della lunghezza
Per situazioni di “
Precarico ersituazioni d N
VO standard 0.02C +0~-4 +0~-5 +0~-6 +0~-7 | +0~-8 | +0~-10 | +0~-12 | precisione, movimento 35 N
regolare 30 TN, oo
A0 N©
N O = S N "B D N©
Precarico Alta rigidita, 20l | | , _ lp , 1 I
Vi . 008C | -4~12 | -5~-14 | -6~16 | -7~-19 | -8~-22 | -10~-25 | -12~-29 | precisione, situazioni [//]P]H ® ®
medio o L | | | | ! | | |
di carico elevato 15 sp i
10 uP T
Precarico Elevata rigidita, 5
V2 t 0.13C 11~-19 | -14~-23 | -16~-26 | -19~-31 | -22~-35 | -25~-40 | -29~-46 | precisione e capacita 0 %—/// | | | | Wa
pESae di carico 0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
x= lunghezza guida; y= errore parallelismo E
Applicazioni
Movimentazione, Attrezzature per Attrezzature di precisione per L .
Classe . ) Strumenti di misurazioni
trasporto la produzione la produzione
H ° ° °
P ° ° °
SP °
UP °
; ‘i 1. Macchine per la ) . e
1. Sistemi di trasporto i 1. Torni, fresatrici, rettificatrici T T A
Esempi 2. Robots industriali Iavcér.a;:%r;%gaetlrligigno 2. Macchine ad erosione L Strument|2d'|_|r_1a1\|/%L|1;aXtr_|c¢|men5|onale
3. Macchine per ufficio %) Erreass 20 [HEREme 3. Centri di lavoro
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TECHNOLOGIES TECHNOLOGIES

Sistemi lineari

INFORMAZIONI PER IL MONTAGGIO

Spallamenti e smussi Grado di precisione Istruzioni per il montaggio
e geometria d’installazione.

Guida: montabile da entrambi i lati.
Carrello: lato di riferimento montaggio
senza marcatura.

Gli smussi sulla rotaia e il carrello consentono un corretto montaggio sul piano di lavoro della macchina.
Per evitare interferenze durante il montaggio, I'angolo di raccordo del piano di lavoro e dello spallamento
deve essere minore di quello della guida lineare e del carrello.

Di seguito sono indicate le altezze degli spallamenti ed i raggi di raccordo ammissibili.

Il grado di finitura della superfice e la geometria sulla
quale andranno installati i sistemi lineari hanno una
rilevante importanza per il buon funzionamento del
sistema. Quando l'errore di installazione &€ maggiore
del valore calcolato con le formule sotto riportate, la

Valido per i modelli dalla taglia 15 alla 55

ARC/HRC/ERC
durata teorica subira un sensibile impatto negativo. ISl ARG )

Taglia rimax  r2max hll h2 E Modello VC VO Vi1 V2
15 05 05 4.0 25 3.3 MS/FS 5.2 35 22 11
20 05 05 50 40 50 e1(mm) = b (mm) -1 10

. . . . . €2 (mm) = d (mm)-f2- 108 MN / FN 45 31 18 0.8
25 10 10 50 50 6.0 e3 (mm) =f3-107° ML/ FL 42 2.8 17 07
30 1.0 1.0 6.0 55 6.6
35 1.0 1.0 6.0 6.5 76 ARR/HRR/LRR (f1)
45 1.0 1.0 80 80 9.3 Modello
55 15 15 10.0 10.0 12.0 MN /FN 1.3 11 1.0 0.8
ML / FL 1.2 11 0.9 0.7
WRC ‘ o MXL / FXL 1.2 1.0 0.9 0.7

Taglia rimax  r2max hi h2 E

2115 | 04 04 50 20 27 | W ARC/HRC/ERC (f2)

27/20 04 04 50 30 35 E Modello VO

MS/FS 431 297 18.3 8.9
r2max
ARR/HRR/LRR MN / FN 26.0 175 10.5 4.8

Taglia rlmax r2max h1 h2 E ML/ FL 18.4 12.3 73 31
35 1 1 8 5 6
45 1 05 10 7 8 ARR/HRR/LRR (f2)

Modello VO
Guide gluntate MN /FN 71 6.2 5.2 43
ML / FL 53 47 3.9 3.2
Se fossero necessarie lunghezze superiori ai 4 metri (barra standard), € possibile eseguire la giunzione MXL / EXL 42 36 30 25

tra le rotaie rettificando le stesse sulle testate, mantenendo il passo di foratura invariato. La marcatura in
corrispondenza della giunzione permette il corretto montaggio delle stesse come da schema sotto indicato.

Figura A
Marcatura della giunzione Marcatura della giunzione
N\ N\ N\
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Separazione delle giunzioni con due rotaie nello stesso asse d
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Sistemi lineari

TECHNOLOGIES TECHNOLOGIES

INFORMAZIONI PER IL MONTAGGIO CODICE PER LORDINE

-1480L  -20
Codice per
esecuzione
speciale

Numero di rotaie
in parallelo

Distanza dall'ultimo foro (mm)

Distanza dal primo foro (mm)

Lunghezza rotaia (mm)

ARC (f3
3) ARG SR Classe di precisione: N, H, P, SP, UP
Modello VO
ARG e Precarico: VC, VO, V1, V2
15MS/FS 20 14 9 5 .
15MN/FN/FN-R B | 8|8 | 4 C: sfere ingabbiate (disponibili dalla taglia 15 alla 45)
15 MN /FN 18 13 8 4
15 ML/ML-R/FL/FL-R 16 12 7 3 Z:tampone di lubrificazione (standard)
15 ML 16 12 7 3
20 MN/FN/FN-R 23 16 10 5 Numero carrelli per guida
20 MS/FS 25 18 12 6
20 ML/ML-R/FL/FL-R 21 14 9 4 Tipo di guarnizione: B - basso attrito S - standard
20 MN/FN 23 16 10 5
25 MS 31 22 15 8 Foratura carrello: R: a 6 fori - Senza sigla: Standard (4 fori)
20 ML 21 14 9 4
25 MN/FN/FN-R 27 20 13 6 Lunghezza carrello: L lungo, N Standard, S corto
25MS/FS 31 22 15 8
25 ML/ ML-R/FL/FL-R 25 18 1 5 Tipologia carrello: M - stretto F - flangiato
25 MN /FN 27 20 13 6 20,95 30,3
n Taglia dimensionale: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55
S = = = - 30 MN /FN/ FN-R 33 24 15 8
_ _ U: rotaia con fori di fissaggio filettati dal basso
30 MN/EN 33 24 15 8 30 ML/ ML-R/FL/FL-R 31 22 14 7 .
BT 3 = ” = 35MN / FN/EN-R 37 | 27 | 77 | 8 Tipo: ARC - HRC / ERC
35MN/FEN 37 27 17 8 35ML/ML-R/FL/FL-R 35 25 16 8
5L 5 25 5 s T N Elenco esecuzioni speciali
45MN 49 35 23 m 45ML/ML-R/FL/FLR 45 | 32 | 21 | 10 J:  giunzioni a disegno R:  esecuzione speciale SG: con nipplo laterale montato
45 ML 45 32 21 10 55 MN / EN / EN-R 65 46 30 15 G: Iubri.fi.cante gustom della rotgia . PC: con tappi‘ in plastica montati
55 VN 65 46 30 15 I: certificato di collaudo VD: valore di precarico sulla rotaia
55ML/ML-R/FL 62 44 28 8 S: richiesta rotaia con personalizzato MPC: con tappi in plastica e
55 ML 62 44 28 13 rettilineita speciale OA: nipplo montato sul carrello testate in acciaio montate
B: processo di lavorazione DE: superficie di riferimento sulla rotaia
speciale per carrello del carrello della guida sul TR: foro rotaia per tappi
ARR/HRR/LRR (f3) BL: con soffietto lato opposto senza smussi
SN: guarnizione NBR esterna HN: guarnizioniin HNBR esterne
HeeElE e con lamierino metallico con lamierino metallico
35MN/FN 11 9 6 3
35 ML/ FL 10 8 5 2
35MXL/FXL 10 7 5 2 Elenco esecuzioni speciali (trattamenti)
45 MN / FN 14 1 7 4 ) . ) .
BR: cromatura nera rotaia CR: cromatura chiara rotaia RR: raydent rotaia
Bl I 119 v s BB: cromatura nera carrello CB: cromatura chiara carrello RB: raydent carrello
45 MXL / 12 10 6 3 BRB: cromatura nera rotaia CRB: cromatura chiara rotaia RRB: raydent rotaia e carrello
FXL e carrello e carrello NB: nichelatura carrello
SB: sfere in acciaio inox NR: nichelatura rotaia

NRB: nichelatura rotaia e carrello.

Nota: per esecuzioni speciali o personalizzate, contattateci per ulteriori informazioni
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TECHNOLOGIES TECHNOLOGIES

TABELLE DIMENSIONALI
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ARC M S MS MN / ML
Dimens_ioni el Dimensioni rotaia [mm] Dimensioni carrello [mm] Dimensioni carrello [mm)] REEEEE S Momento statico [Nm] Massa
montaggio [mm] [KN]
Modello : Modello
H Wa Hi Dxdxg 1 Py P, Ps  Mxg: M Sz () Mre  Mpo  Myo Carrello(g) ng/t;')a
ARC 15 MS 24 9.5 15 15 60 [75x4.5x5.3 34 41.2 26 20.7 - 26 - M4x7 | - | 6 M3x6.5 | M3x6 | P3 815 4.5 75 15.6 16.7 7 121 100 50 50 106 1290 ARC 15 MS
ARC 20 MS 28 1 20 20 60 |9.5x6x85| 42 49.2 32.2 23 - 32 - M5x7 | - | 8 M3x75 |M3x5.5| P4 10 4 74 191 19.8 125 19.3 205 100 100 170 2280 | ARC20 MS
ARC 25 MS 58 12.5 23 23 60 11x7x9 48 574 384 27 - 35 - M6x9 | - | 8 M6x75 | M3x6.5| P4 12 5 9.3 22.2 23.2 18.2 273 350 160 160 300 3020 | ARC25MS
ARC 30 MS 42 16 28 27 80 14x9x12 60 68 44 35.2 - 40 - M8x12 | - | 12 [ M6x85 | M6x5 | P5 12 75 12 27 26.7 233 331 520 230 230 560 4380 | ARC30MS
|Erc2sMs | 36 | 125 | 23 | 23 | 60 | ixrxo | 48 | 574 | 384 | 30 | - | 35 | - | wmexo |- |12| mexz5 |maxes| pa | 12 | 8 | 123 | 202 | 232 | 182 | 273 | 350 | 160 | 160 | 315 | 3020 | ERC25MS
ARC 15 MN 24 9.5 15 15 60 [7.5x4.5x5.3| 34 5155 40.3 20.7 26 26 - M4x7 | - | 6 M3x6.5 | M3x6 | P3 815 4.5 75 9.8 109 9.9 175 140 105 105 158 1290 ARC 15 MN
ARC 20 MN 28 1 20 20 60 |9.5x6x85| 42 69 52 23 32 32 - M5x7 | - | 8 M3x75 |M3x5.5| P4 10 4 74 13 13.7 171 30.0 325 230 230 266 2280 | ARC20 MN
ARC 25 MN 88 12.5 23 23 60 11x7x9 48 81.2 62.2 27 85 85 - M6x9 | - | 8 M6x7.5 |M3x6.5| P4 12 5 9.3 16.6 176 24.8 425 540 385 385 420 3020 ARC 25 MN
ARC 30 MN 42 16 28 27 80 14x9x12 60 95.5 715 35.2 40 40 - M8x12 | - | 12 | M6x85 | M6x5 | P5 12 75 12 20.8 20.5 328 537 845 565 565 800 4380 | ARC 30 MN
ARC 35 MN 48 18 34 32 80 14x9x12 70 111.2 86.2 404 50 50 - M8x13 | - | 14 M6x10 M6x7 | P5 12 8 15 234 241 45.9 829 1700 | 1080 | 1080 1120 6790 ARC 35 MIN
ARC 45 MN 60 20.5 45 39 105 | 20x14x17 86 1355 | 1025 50.7 60 60 - M10x17 | - | 14 |PT1/8x12.5|M6x10.5| P5 14 11 181 273 273 7.3 1221 3200 | 1910 | 1910 2120 10530 | ARC 45 MN
ARC 55 MN 70 235 658 457 120 |24x16x20| 100 1685 | 126.5 58 75 75 - |Mi12x20| - | 16 M6x10 | M6x13 | P5 12 13.5 235 348 33.8 128 186 4949 | 3278 | 3278 4200 14000 | ARC 55 MN
ARC 15 ML 24 9.5 15 15 60 |75x45x53| 34 76.2 61 20.7 34 26 - M4x7 | - | 6 M3x6.5 M3x6 | P3 35 4.5 75 16.1 17.2 134 26.9 215 235 235 240 1290 ARC 15 ML
ARC 20 ML 28 1 20 20 60 9.5x6x8.5 42 872 70.2 23 45 32 - M5x7 | - | 8 M3x75 |M3x5.5| P4 10 4 74 15.6 16.3 204 38.5 415 390 390 330 2280 ARC 20 ML
ARC 30 ML 42 16 28 27 80 14x9x12 60 118 94 35.2 60 40 - M8x10 | - |12 | M6x8.5 M6x5 | P5 12 8.7 12 21.7 21.7 39.6 70.2 1105 950 | 950 1138 4380 | ARC 30 ML
ARC 35 ML 48 18 34 32 80 14x9x12 70 136.6 111.6 404 72 50 - M8x13 | - |14 M6x10 M6x7 | P5 12 8 15 251 25.8 54.7 106.5 2185 1755 | 1755 1536 6790 ARC 35 ML
ARC 45 ML 60 20.5 45 39 105 20x14x17 86 1715 | 1385 50.7 80 60 - M10x17 | - | 14 | PT1/8x12.5 [M6x10.5| P5 14 111 181 2.8 2.3 89.5 1691 4430 | 3460 | 3460 3160 10530 | ARC 45 ML
ARC 55 ML 70 235 53 457 120 24x16x20 | 100 202 160 58 95 75 - |Mi12x20| - |16 M6x10 M6x13 | P5 12 135 235 415 40.5 147 226 6472 | 5284 | 5284 5083 14000 | ARC 55 ML
Mr/Mro My/Myo Mp/Mpo Le capacita di carico sono calcolate secondo standard
1 La capacita di carico indicata e calcolata col pieno riempimento di sfere (senza sfere ingabbiate) N ) PP ISO 14728. La durata teorica prevista in riferimento al
2 N2 Diametro foro sul carrello per montaggio ingrassatore cicot ¥ cico ° ° L. carico dinamico [C] & determinata sulla base dei 100Km
3 Ns Dimensione guarnizione O-Ring per la lubrificazione parte superiore carrello c/c [oZ=2) c/c o o di percorrenza. Nel caso servisse rapportare il valore del
4 N2 Ns Prefori non passanti da aprire nel caso di utilizzo con ingrassatore laterale o superiore e 3 ' <o . 5 5 * : g?;t;cg;?wglgzrr::iccjoe[rg: ﬁfggé?fai::?eﬁ:esrgA(I:?p(ljil:zg/?criﬁgg'
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TECHNOLOGIES TECHNOLOGIES

TABELLE DIMENSIONALI
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ARC30 FS ~ FN
ARC35 FN

L
L1 L1
P Sal_

m

(%3

&
m

O N2 N2
. il pEEe A BN
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P
W2 Wi FS FN
ARC15FS ~ FN
ARC20 FS + FN
ARC FS ARC25 FS » FN
Dlmens‘|on| el Dimensioni rotaia [mm)] Dimensioni carrello [mm] Dimensioni carrello [mm] Capacna o Momento statico [Nm] Massa
montaggio [mm] carico [KN]
Modello Rotaia Modello
H W2 Hi P Dxdxg 1 P: P2 Ps Mx g 2 E Si Sz Ss Sa C Co Mro Mpo Myo  Carrello(g) (9/m)
ARC15 FS 24 18.5 15 15 60 7.5x4.5x5.3 52 41.2 26 20.7 - 41 - M5x7 M4 | 7 7 M3x6.5 | M3x6 P3 815 45 75 156 | 16.7 a4 121 100 50 50 132 1290 ARC 15 FS
ARC 20 FS 28 19.5 20 20 60 9.5x6x8.5 59 49.2 32.2 23 - 49 - M6x10 | M5 | 10 10 M3x75 | M3x5.5 P4 10 4 74 191 198 | 125 19.3 205 100 100 210 2280 | ARC20FS
ARC 25 FS 88 25 23 23 60 11x7x9 73 574 384 27 - 60 - M8x10 | M6 | 12 10 M6x7.5 | M3x6.5 P4 12 5, 93 | 222 | 232 | 182 | 273 350 160 160 345 3020 | ARC25FS
ARC 30 FS 42 31 28 27 80 14x9x12 90 68 44 35.2 - 72 - M10x12 | M8 | 12 12 M6x8.5 | M6X5 P5 12 75 12 27 26.8 | 233 | 331 520 230 230 750 4380 | ARC30FS
ARC 15 FN 24 18.5 15 15 60 75x4.5x5.3 52 5O 40.3 20.7 26 41 - M5x7 M4 | 7 7 M3x6.5 | M3x6 P3 85 4.5 75 89 | 10.9 9.9 175 140 105 105 200 1290 ARC 15 FN
ARC 20 FN 28 19.5 20 20 60 9.5x6x8.5 59 69 52 23 32 49 - M6x10 | M5 |10 10 M3x75 | M3x5.5 P4 10 4 74 13 13.7 171 300 | 325 230 230 336 2280 | ARC20FN
ARC 25 FN 33 25 23 23 60 11x7x9 73 81.2 62.2 27 35 60 - M8x10 | M6 | 12 10 M6x7.5 | M3x6.5 P4 12 5 9.3 16.6 | 176 | 248 | 425 | 540 385 385 524 3020 | ARC25FN
ARC 30 FN 42 31 28 27 80 14x9x12 90 95.5 7.5 35.2 | 40 72 - M10x12 | M8 | 12 12 M6x8.5 | M6x5 P5 12 75 12 20.8 | 205 | 328 | 53.7 | 845 565 565 1200 4380 | ARC30FN
ARC 35 FN 48 33 34 32 80 14x9x12 100 1.2 86.2 404 | 50 82 - M10x13 | M8 | 13 13 M6x10 M6x7 P5 12 8 15 234 | 241 | 459 | 829 | 1700 | 1080 | 1080 1580 6790 | ARC35FN
My/Myo
o L R . . . . . . Mp/Mpo Le capacita di carico sono calcolate secondo standard
1 La capacita di carico indicata e calcolata col pieno riempimento di sfere (senza sfere ingabbiate) ISO 14728. La durata teorica prevista in riferimento al
2 N2 Diametro foro sul carrello per montaggio ingrassatore ol carico dinamico [C] & determinata sulla base dei 100Km
3 Ns Dimensione guarnizione O-Ring per la lubrificazione parte superiore carrello o o di p_ercg_rrenz_a. Ncel é:atso s_erVItsse ras%plgnezjrg il valore del
4 N2 Ns Prefori non passanti da aprire nel caso di utilizzo con ingrassatore laterale o superiore } \ g?sr;%onalgirr:gicdoe[raae ineg:gf]f?c?eﬁle molwpné‘ﬁv@o&ﬁgg’
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TECHNOLOGIES TECHNOLOGIES

Sistemi lineari

TABELLE DIMENSIONALI

W
P2 Na
P2/2 P2/2
M
N1
- 1/ 7R
(o5 S4
o _RC__MN-R r .
T L1
@ P1 Ss |,
@ @ N3 l;J g N2
225 @) A
| | — © ——
o Gl i = =
W2 Wi | | 7 [ | [l [ ]
I I
‘ @ @ ‘ ed—r P |
MN / MN-R
S4
_RC__MN
DI e Capacita di Momento statico
di montaggio Dimensioni rotaia [mm] Dimensioni carrello [mm] Dimensioni carrello [mm)] P Massa Modello
carico [KN] [Nm]
Modello [mm]
H W Hy Dxdxg 1 P.  Pa2 Mx g 2 Si Sz Sa © Co Mpo Myo Carrello(g) '?g}%')a
HRC 15 MN - - 200 HRC 15 MN
28 9.5 15 15 60 | 75x4.5x5.3 | 34 555 | 403 | 247 26 26 M4x7 - 6 M3x6.5 M3x6 P3 B8I5) 8.5 1.5 9.8 109 9.9 175 140 105 105 1290
HRC 15 MN-R 13 26 190 HRC 15 MN-R
HRC 20 MN - - 318 HRC 20 MN
30 12 20 20 60 9.5x6x8.5 44 69 52 25 36 32 M5x8.5 - 8 M3x7.5 M3x5.5 | P4 10 6 9.4 1 1n7 171 30.0 | 325 | 230 | 230 2280
HRC 20 MN-R 16 36 300 HRC 20 MN-R
HRC 25 MN - - 578 HRC 25 MN
40 12.5 23 23 60 11x7x9 48 81.2 | 62.2 34 85 85 M6x9 - 12 M6x7.5 M3x6.5 | P4 12 12 163 | 16.6 176 | 248 | 425 | 540 | 385 | 385 3020
HRC 25 MN-R 175 85 560 HRC 25 MN-R
HRC 30 MN - - 896 HRC 30 MN
45 16 28 27 80 14x9x12 60 955 | 71.5 | 38.2 40 40 M8x12 - 12 M6x8.5 M6x5 P5 12 105 15 208 | 205 | 328 | 53.7 | 845 | 565 | 565 4380
HRC 30 MN-R 20 40 875 HRC 30 MN-R
HRC 35 MN - - 1430 HRC 35 MN
55) 18 34 32 80 14x9x12 70 1.2 | 86.2 | 474 50 50 M8x13 - 14 M6x10 M6x7 P5 12 15 22 234 | 241 | 459 | 82.9 | 1700 | 1080 | 1080 6790
HRC 35 MN-R 25 50 1370 HRC 35 MN-R
HRC 45 MN - - 2794 HRC 45 MN
70 20.5 45 39 105 20x14x17 86 | 1355 | 1025 | 60.7 60 60 M10x20 - 14 | PT1/8x12.5 | M6x10.5 | P5 14 211 281 273 | 273 | 71.3 | 1221 | 3200 | 1910 | 1910 10530
HRC 45 MN-R 30 60 2650 HRC 45 MN-R
HRC 55 MN - - 5110 HRC 55 MN
80 235 53 457 | 120 | 24x16x20 | 100 | 1685 | 1265 | 68 75 75 M12x25 - 16 M6x10 M6x13 P5 12 235 | 335 | 348 | 338 | 128 186 | 4949 | 3278 | 3278 14000
HRC 55 MN-R B85 75 4900 HRC 55 MN-R
ERC 25 MIN - - 470 ERC 25 MIN
36 125 23 23 60 11X7x9 48 812 | 622 | 30 35 35 M6x9 - 8 M6x7.5 M3x6.5 P4 12 8 12.3 166 | 176 | 248 | 425 | 540 | 385 | 385 3020
ERC 25 MN-R 175 35 445 ERC 25 MN-R
Mr/Mro My/Myo Mp/Mpo Le capacita di carico sono calcolate secondo standard
1 La capacita di carico indicata e calcolata col pieno riempimento di sfere (senza sfere ingabbiate) ) —~ ISO 14728. La durata teorica prevista in riferimento al
2 N2 Diametro foro sul carrello per montaggio ingrassatore ° ° carico dinamico [C] & determinata sulla base dei 100Km
3 Nz Dimensione guarnizione O-Ring per la lubrificazione parte superiore carrello o o di Perc(i’_"er‘z_a- Ng'gatw S?""tsse ras%plgnezjrg il valore del
4 N2 Ns Prefori non passanti da aprire nel caso di utilizzo con ingrassatore laterale o superiore S . : f,iasrfg;a'Zf,Téicdoe[raL ﬁneérgé?faic?eﬁ; mol?plil:zg/?criﬁ?zzg
o o
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TECHNOLOGIES TECHNOLOGIES

TABELLE DIMENSIONALI

W
P2 @ @ N3
P2/2 P2/2 |‘ Ps ‘|
M
NN [O)Me] ol[6)
al 1
TR I
SEHEIA” & o Q
N _RC__ML-R : .
< ‘ L
T | P1 S3 |,
®
N o N2
épe K< ol |» e g ° YA
| ' ' = =
‘| | ) T / = | =
W2 Wi | Zi [ ] [ ] [ ]
‘ @ ad»ﬂ»« P
S4
_RC__ML
Dimensioni s o ,
di montaggio Dimensioni rotaia [mm] Dimensioni carrello [mm] Dimensioni carrello [mm] S::?cagl[tlilvd:; Mome[rllltom]statlco Massa
Modello [mm] Modello
H W Hy Dxdxg 1 P.  Pa2 Mx g 2 Na S S S @ | © Mpo Myo Carrello(g) F(*g/tri:f
HRC 15 ML - - 300 HRC 15 ML
28 9.5 15 15 60 | 75x4.5x5.3 | 34 76.2 61 24.7 26 26 M4x7 - 6 M3x6.5 M3x6 P3 3815 8.5 15 | 201 | 21.2 | 184 | 269 | 215 235 | 235 1290
HRC 15 ML-R 13 26 280 HRC 15 ML-R
HRC 20 ML - - 400 HRC 20 ML
30 12 20 20 60 9.5x6x8.5 44 872 | 70.2 25 50 32 M5x8.5 - 8 M3x7.5 M3x5.5 | P4 10 6 9.4 131 138 | 204 | 385 | 415 | 390 | 390 2280
HRC 20 ML-R 26 50 370 HRC 20 ML-R
HRC 25 ML - - 685 HRC 25 ML
40 125 23 23 60 11x7x9 48 105 86 34 50 35 M6x9 - 12 M6x7.5 M3x6.5 | P4 12 12 16.3 21 22 307 | 57.7 | 735 710 710 3020
HRC 25 ML-R 175 50 645 HRC 25 ML-R
HRC 30 ML - - 1150 HRC 30 ML
45 16 28 27 80 14x9x12 60 118 94 38.2 60 40 M8x12 - 12 M6x8.5 M6x5 P5 12 10.5 15 217 | 21.8 | 396 | 70.2 | 1105 | 950 | 950 4380
HRC 30 ML-R 20 60 1100 HRC 30 ML-R
HRC 35 ML - - 1953 HRC 35 ML
515 18 34 32 80 14x9x12 70 | 1366 | 111.6 | 474 72 50 M8x13 - 14 M6x10 M6x7 P5 12 15 22 251 | 258 | 54.7 | 106.5 | 2185 | 1755 | 1755 6790
HRC 35 ML-R 25 72 1800 HRC 35 ML-R
HRC 45 ML - - 4060 HRC 45 ML
70 20.5 45 39 105 20x14x17 86 1715 | 1385 | 60.7 80 60 M10x20 - 14 | PT1/8x12.5 | M6x10.5 | P5 14 211 281 | 353 | 353 | 89.5 | 1691 | 4430 | 3460 | 3460 10530
HRC 45 ML-R 30 80 3950 HRC 45 ML-R
HRC 55 ML - - 6243 HRC 55 ML
80 235 53 457 | 120 | 24x16x20 | 100 | 202 | 160 68 95 75 M12x25 - 16 M6x10 M6x13 B5 12 235 | 335 | 415 | 405 | 147 | 226 | 6472 | 5284 | 5284 14000
HRC 55 ML-R 375 95 6050 HRC 55 ML-R
ERC 25 ML - - 610 ERC 25 ML
36 125 23 23 60 11X7x9 48 105 86 30 50 35 M6x9 - 8 M6x7.5 M3x6.5 P4 12 8 12.3 21 22 | 30.7 | 577 735 710 | 710 3020
ERC 25 ML-R 175 50 570 ERC 25 ML-R
o L R . . . . . . MO My/Myo Mp/Mpo Le capacita di carico sono calcolate secondo standard
1 La capacita di carico indicata e calcolata col pieno riempimento di sfere (senza sfere ingabbiate) t ! ) — ISO 14728. La durata teorica prevista in riferimento al
2 N2 Diametro foro sul carrello per montaggio ingrassatore C/C T ¥ C/Co 5 5 carico dinamico [C] & determinata sulla base dei 100Km
3 Nz Dimensione guarnizione O-Ring per la lubrificazione parte superiore carrello C/Co = [G7 @G|+ C/Co o o g;ﬁ;’)cé’i::;ziga'f'g]' g:;‘;:\?;;’;isseuirg%ngégie "'s:’:;‘:rrgn‘z‘:'
4 N2 Ns Prefori non passanti da aprire nel caso di utilizzo con ingrassatore laterale o superiore | g = - - = bisogna considerare un coefficiente momplic‘;ﬁvo di 126_'
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Sistemi lineari

TABELLE DIMENSIONALI

P2
P2/2 P2/2
N N Mg P3
= i
g o liec A e oL

o — = N
pc © el@ ®|
W2 Wi

HRCI15FN ~» FN-R

HRC20 FN ~ FN-R @
HRC25 FN ~ FN-R
HRC45 FN ~ FN-R

b |

LS_A.

_RC__FN-R
W
P2
P2/2 P2/2
L E L
‘ ﬁl < . L
,_l» :“-_}L o %\( o ] ;l r P1 is ,
IS o ™ T 7 2
s o .5 Sipill ] %A
© ® 7 — o] I ==
pe jj = =
7 [ ] L]
W2 Wi od i 5 T
HRC30 FN » FN-R FN / FN-R
HRC35 FN » FN-R
H RC FN HRC55 FN
Iz el Capacitadi  Momento statico
di montaggio Dimensioni rotaia [mm] Dimensioni carrello [mm] Dimensioni carrello [mm] carFi)co [KN] INm] Massa
Modello [mm] Modello
H W Hi Dxdxg 1 P, Ps2 Ps Mxg2 N2 Ns E S S C Co Mro Mpo Myo Carrello(g) F;g}ﬁ:f
HRC 15 FN - - - - 190 HRC 15 FN
24 16 15 15 60 |75x4.5x53| 47 | 555 | 403 | 20.7 | 30 38 M5x7 M4 7 7 M3x6.5 M3x6 | P3 |35 (45| 75 78 | 89 | 99 | 175 | 140 | 105 | 105 1290
HRC 15 FN-R 19 26 2.8 4.4 175 HRC 15 FN-R
HRC 20 FN - - - - 396 HRC 20 FN
30 21.5 20 20 60 9.5x6x8.5 | 63 69 52 25 40 53 M6x10 10 | 10 M3x7.5 M3x55 | P4 |10 | 6 | 94 9 97 | 171 | 300 | 325 | 230 | 230 2280
HRC 20 FN-R 265 | 35 M5 | 35 4.4 375 HRC 20 FN-R
HRC 25 FN - - - - 626 HRC 25 FN
36 2315 23 23 60 11x7x9 70 | 812 | 622 | 30 45 57 M8x10 12 | 10 M6x7.5 M3x65 | P4 |12 | 8 | 123 | 11.6 | 126 | 248 | 425 | 540 | 385 | 385 3020
HRC 25 FN-R 285 | 40 M6 | 4 6.4 550 HRC 25 FN-R
HRC 30 FN - - - - 1110 HRC 30 FN
42 31 28 27 80 14x9x12 90 | 955 | 715 | 362 | 52 72 M10x12 12 | 12 M6x8.5 M6x5 | P5 |12 |75 | 12 | 148 | 145 | 328 | 53.7 | 845 | 565 | 565 4380
HRC 30 FN-R 36 | 44 M8 | 5 6.9 1000 HRC 30 FN-R
HRC 35 FN - - - - 1550 HRC 35 FN
48 33 34 32 80 14x9x12 100 | 111.2 | 86.2 | 404 | 62 82 M10x13 13 | 13 M6x10 Méx7 | P5| 12 | 8 15 | 174 | 181 | 459 | 82.9 | 1700 | 1080 | 1080 6790
HRC 35 FN-R 41 52 M8 5 74 1400 HRC 35 FN-R
HRC 45 FN - - - - 2747 HRC 45 FN
60 375 45 39 105 | 20x14x17 | 120 |[135.5|102.5| 50.7 | 80 | 100 M12x15 M10 18 | 15 PT1/8x12.5 | M6x105 | P5 | 14 | 111 | 181 | 173 | 173 | 71.3 | 1221 | 3200 | 1910 | 1910 10530
HRC 45 FN-R 50 60 6 9.9 2550 HRC 45 FN-R
HRC 55 FN 70 435 53 457 | 120 | 24x16x20 | 140 | 1685|1265 | 58 95 116 58 70 M14x18 M2 | 13 | 18 | 18 | 94 M6x10 M6x13 | P5 | 12 (135| 235 | 248 | 238 | 128 | 186 |4949 | 3278 | 3278 5440 |14000| HRC55FN

My/Myo
La capacita di carico indicata e calcolata col pieno riempimento di sfere (senza sfere ingabbiate) — Mp/Mpo Le capacita di carico sono calcolate secondo standard
. . ISO 14728. La durata teorica prevista in riferimento al
N2 Diametro foro sul carrello per montaggio ingrassatore le) [e) 'y

— carico dinamico [C] & determinata sulla base dei 100Km
o o di percorrenza. Nel caso servisse rapportare il valore del
a @ | } \ carico dinamico [C] determinato sui 50 Km di percorrenza,

bisogna considerare un coefficiente moltiplicativo di1,26.

Ns Dimensione guarnizione O-Ring per la lubrificazione parte superiore carrello

N2z Ns Prefori non passanti da aprire nel caso di utilizzo con ingrassatore laterale o superiore
Mxgz , Mi: dimensionati in riferimento alla normativa ISO 4762-12.9

M2: Lamatura dimensionata in riferimento alla normativa DIN 7984-8.8

OO WN
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Mxgz , Mi: dimensionati in riferimento alla normativa ISO 4762-12.9

bisogna considerare un coefficiente moltiplicativo di1,26.

W
P2
P2/2 P2/2 p
&‘ NI Mxg, ’
siBIElNC CZIlE G D | |
it | | — —  Ns
£ E ‘>< W — L —_— |
= : g0 O | _ 4
W2 Wi = —
HRC30 FL~ FLR @
HRC55 FL ‘ e
_RC_ _FL-R _RC__FL
W
P2/2 P P2/2
< oy M - tw
% o 1 _I i P S3
: = N2
/w 05 sy L] [] %w
sy @ Y|
® 7 — [ ————
I =\ ) Hili==
W2 Wi // | 1 [ 1] l |
HRCI15 FL ~ FL-R od t P 1
HRC20 FL ~ FL-R FL / FL-R
HRC25 FL ~ FL-R
HRC35 FL ~ FL-R
H RC FL HRC45 FL ~ FL-R
LIS BE Capacitadi Momento statico
di montaggio Dimensioni rotaia [mm)] Dimensioni carrello [mm)] Dimensioni carrello [mm)] P Massa
Modello [mm] SR [N} Modello
H W Hi P Dxdxg 1 P, PJ2 Ps Mxgz N> i | =2 | @ | & | & & | e Mpo Myo Carrello(g) Tg}ﬂf
HRC 15 FL - - - - 290 HRC 15 FL
24 1 1 1 7.5x4.5x5. 47 | 76.2 1 20.7 M5x7 M4 7 7 M3x6. M P 5 | 4. 7 181 | 19.2 | 184 | 26. 21 2 2 12
HRC 15 FL-R 6 5 5 60 5x4.5x5.3 6 6 0. 30 38 19 2 5x 28 a4 3x6.5 3x6 3 135|45 5 8 9 3 6.9 5 35 35 270 90 HRC 15 FL.R
HRC 20 FL - - - - 504 HRC 20 FL
HRC 20 FL.R 30 21.5 20 20 60 9.5x6x85 | 63 | 872 | 702 | 25 40 53 265 | 35 M6x10 M5 35 10 | 10 a4 M3x7.5 M3x55 | P4 |10 | 6 | 94 | 181 | 188|204 | 385 | 415 | 390 | 390 475 2280 HRC 20 FL.R
HRC 25 FL - - - - 870 HRC 25 FL
288 2 2 1Ix7. 7 1 4 7 M8x1 M 12 |1 M6X7. M3Xx6. P4 | 12 12.3 | 235 | 24. .7 | 577 | T 71 71 2
HRC 25 FL.R 36 815 3 3 60 X7x9 0 05 86 30 5 5 285 | 40 8x10 6 P 0 63 6x7.5 3x6.5 8 3112815 5| 30 5 35 0 0 810 3020 HRC 25 FL-R
HRC 30 FL - - - - 1385 HRC 30 FL
HRC 30 FL-R 42 31 28 27 80 14x9x12 90 118 94 | 352 | 52 72 36 a4 M10x12 M8 5 12 | 12 68 M6x8.5 M6x5 P5 |12 |75 | 12 | 257 (258|396 | 70.2 | 1105 | 950 | 950 1290 4380 HRC 30 FL.R
HRC 35 FL - - - - 2000 HRC 35 FL
4 4 2 14x9x12 1 136.6 | 111.6 | 404 2 2 M10x1 M 1 1 M6x1 M6x7 P 12 1 1l ¥ 4.7 1106.5 | 21 17 17 i
HRC 35 FL.R 8 338 3 3 80 XOX 00 |136.6 6 0] 6 8 e 52 0x13 8 5 3 3 73 6x10 6x 5 8 5 [ 301(308|5 06.5 85 55 55 1800 6790 HRC 35 FL-R
HRC 45 FL - - - - 4280 HRC 45 FL
HRC 45 FL-R 60 375 45 39 105 | 20x14x17 | 120 | 171.5 |1385 | 50.7 | 80 | 100 50 60 M12x15 M10 6 18 | 15 98 PT1/8x12.5 | M6x10.5 | P5 | 14 | 11.1 | 181 | 35.3 | 35.3 | 89.5 | 169.1 | 4430 | 3460 | 3460 4050 10530 HRC 45 FL-R
HRC 55 FL 70 435 58 457 | 120 | 24x16x20 | 140 | 202 | 160 58 95 116 58 70 M14x18 Mi2 |13 | 18 | 18 | 94 M6x10 M6x13 | P5 | 12 (185| 23,5 | 41.5 | 405 | 147 | 226 | 6472 | 5284 | 5284 6963 14000 HRC 55 FL
1 La capacita di carico indicata & calcolata col pieno riempimento di sfere (senza sfere ingabbiate) Mp/Mpo Le capacita di carico sono calcolate secondo standard
2 N2 Diametro foro sul carrello per montaggio ingrassatore — ISO 14728. La durata teorica prevista in riferimento al
. R . . e . . — carico dinamico [C] & determinata sulla base dei 100Km
3 Ns Dimensione guarnizione O-Ring per la lubrificazione parte superiore carrello . - - di percorrenza. Nel caso servisse rapportare il valore del
4 N2z Ns Prefori non passanti da aprire nel caso di utilizzo con ingrassatore laterale o superiore o © | } \ carico dinamico [C] determinato sui 50 Km di percorrenza,
5
6

Mz: Lamatura dimensionata in riferimento alla normativa DIN 7984-8.8
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TABELLE DIMENSIONALI CODICE PER LORDINE

A
P
- €1
L 1 1 T T \
= i
o) N S >
LA | N
Rotaia forata dal basso
Codice Modello Wi H P Mxgs Lmax Rail(g/m) -20 -20
ARU 15 15 15 60 M5x8 4000 1290 Codice per esecuzione speciale
ARU 20 20 20 60 M6x10 4000 2280 : —
ARU 25 23 23 60 M6x12 4000 3020 Numero di rotaie in parallelo
ARU 30 28 27 80 M8x15 4000 4380 Distanza dall’'ultimo foro (mm):
ARU 35 34 32 80 M8x15 4000 6790 ) -
ARU 45 45 39 105 Mi2x19 | 4000 10530 Distanza dal primo foro (mm):
ARU 55 53 457 120 M14x24 4000 14060 Lunghezza rotaia (mm):
Classe di precisione: N, H, P, SP, LP
Opzioni ingrassatore Precarico: VC (0), VO, V1, V2
Taglia Nippolo Grasso Optional C: con sfere ingabbiate
Tipologia Sezione Lato Standard Adattatore Dritto Diametro Tubo Adattatore a L Di?nTbeotro Numero carrelli per guida
ARC15 | HRC15 - M3 M3 A-M3 OA-M3-D4 - OB-M3-M6 - Tipo di guarnizione: B - basso attrito
ARC20 | HRC20 - M3 M3 B-M3 OA-M3-D4 - OB-M3-M6 -
Modello carrello: N - standard
ARC25 | HRC25 | ERC25 M6 M3 A/B-M6 OA-M6-M8 o4 OB-M6-M8 24
_MA- Tipologia carrello: M - stretto F - flangiato
OA-M6-M8 04 OB-M6-M8 o4
ARC30 | HRC30 = M6 M6 | A/B-M6 OA-M6-PT1/8 = Taglia dimensionale: 21/15 - 27/20
-M6- OB-M6-PT1/8 -
QeI 23 U: rotaia con il fissaggio filettati dal basso
OA-M6-M8 24 OB-M6-M8
Srare | ARC35 [HRC3S | - M6 | M6 | A/B-M6 | OA-M6-PTI/8 ] Tipo: WRC guida a base [arga
ere
OA-M6-G1/8 Q26 OB-M6-PT1/8 -
OA-PT1/8-M8 o4
OB-PT1/8-M8 Q4 . . .
ARC45 | HRC45 - PTI/8 | M6 | B-PTI/8 | OA-PTI/8-PT1/8 - Tabelle Dimensionali
OA-PT1/8-G1/8 26 OB-PT1/8-PT1/8 -
OA-M6-M8 04 OB-M6-M8 o4 Rotaia WRU (forata dal basso)
ARC55 | HRC55 - M6 M6 A/B-M6 OA-M6-PT1/8 -
OB-M6-PT1/8 -
OA-M6-G1/8 26 N o C P
f ) NN | \
OA-M6-M8-L 04 sl 7l 1k :
OB-M6-M8-L Q4 | | i i) T
ARR35 | HRR35 | LRR35 M6 M6 |A/B-M6-L| OA-M6-PT1/8-L - P3 =
(R [N I
OA-M6-G1/8-L 26 OB-M6-PT1/8-L - Wi ' ' ‘
Rulli
OA-M6-M8-L o4 OB-M6-M8-L o4
ARR45 | HRR45 | LRR45 M6 M6 | A/B-M6-L
OA-M6-PT1/8-L - OB-M6-PT1/8-L _ Codice Modello w1 H1 P P3 Mxg3 Lmax Rotaia(g/m)
WRU 21/15 37 144 50 22 M4x8 4000 3596
o B o WRU 27/20 42 185 60 24 M5X7.5 4000 5259
e Con le guarnizioni NBR (SN) utilizzare il tipo di ingrassatore extralungo
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TABELLE DIMENSIONALI

N3
| -
] = — — N
e Gin | ;gf
) ] [ THO
W
N1 M P2/2P 2/2
—= 9| 5 N1 MFT
] i f@ El . = 7 S4 _— o L
- @[ﬁx?j%wi b ¢ @@j L %+< m T WRC 21/15MN
b= | B
P3 P3 — —
Wa wi W2 Wi @ N3 c L
WRC MN WRC FN _ L
‘ 7 P1 S3
N2
L I L 2l
=20 O (- o| £ SRy ,
| £ NN —— ! —
® Dd
— P
WRC N
WRC 27/20MN
Dimensioni di ) . . . . . . s . )
\ Dimensioni rotaia [mm] Dimensioni carrello [mm] Dimensioni carrello [mm] Capacita di carico [KN] Momento statico [Nm] Massa
montaggio [mm]
Modello Modello
Ciso Rotaia
W2 Dxdxg 1 Mxg2 Sa Co Mpo Myo Carrello(g) (g/m)
100km  50km 9
WRC 21/15 MIN 21 85 37 | 144 | 50 22 | 75x45x53 | 54 | 575 [ 403 | 183 | 19 31 - M5x5 - 6 - M3 | M3x3 | P3 35 3.3 6.1 13.9 1.9 9.9 125 175 315 105 105 160 3596 WRC 21/15 MN
WRC 21/15 FN 21 15.5 37 | 144 | 50 22 | 75x45x53 | 68 | 575 | 403 | 183 | 29 60 30 | M5x7 | M4 7 7 M3 | M3x3| P3 815 8K 6.1 8.9 6.9 9.9 12.5 175 315 105 105 198 3596 WRC 21/15 FN
WRC 27/20 MN 27 10 42 | 185 | 60 24 | 75x4.5x53 | 62 70 52 | 235 | 32 46 23 | M6x6 - 10 - M3 | M3x4 | P4 3.5 4.5 8 13.2 1.5 171 215 30 634 230 230 320 5259 WRC 27/20 MN
WRC 27/20 FN 27 19 42 | 185 | 60 24 | 75x4.5x5.3 | 80 70 52 | 285 | 40 70 35 | M6x9 | M5 9 9 M3 | M3x4 | P4 85 4.5 8 9.2 75 171 21.5 30 634 230 230 558 5259 WRC 27/20 FN

WRC...C (Sfere ingabbiate)

Dimensioni di

) Dimensioni rotaia [mm] Dimensioni carrello [mm] Dimensioni carrello [mm)] Capacita di carico [KN] Momento statico [Nm] Massa
montaggio [mm]
Modello Modello
hEe Rotaia
W2 Dxdxg 1 Mxg2 Sa Mpo Myo  Carrello(g) (@/m)
100km  50km 9

WII\?’I(':\I21é15 21 8.5 37 | 144 | 50 22 | 75x45x563 | 54 | 575 | 403 | 183 | 19 31 - M5x5 - 6 - M3 | M3x3 | P3 3.5 818 6.1 13.9 1.9 1.8 14.9 16.2 295 95 95 159 3596 | WRC 21/15 MN...C
Wiﬁ 22:/15 21 15.5 37 [ 144 | 50 22 | 75x4.5x53 | 68 | 575 | 403 | 183 | 29 60 30 | M5x7 | M4 7 7 M3 | M3x3 | P3 35 33 6.1 8.9 6.9 1.8 14.9 16.2 295 95 95 1975 3596 WRC 21/15 FN...C
WTIICN27(/:20 27 10 42 | 185 | 60 24 | 75x4.5x5.3 | 62 70 52 [ 235 | 32 46 23 | M6x6 - 10 - M3 | M3x4 | P4 3.5 4.5 8 13.2 1.5 22.3 281 25.7 535 200 200 318 5259 | WRC 27/20 MN...C
WRF?\IZZZO 27 19 42 | 185 | 60 24 | 75x4.5x5.3 | 80 70 52 | 235 | 40 70 35 | M6x9 | M5 9 9 M3 | M3x4 | P4 35 4.5 8 9.2 75 223 281 25.7 535 200 200 550 5259 | WRC 27/20 FN...C

Le capacita di carico sono calcolate secondo standard
ISO 14728. La durata teorica prevista in riferimento al
carico dinamico [C] & determinata sulla base dei 100Km
di percorrenza. Nel caso servisse rapportare il valore del
carico dinamico [C] determinato sui 50 Km di percorrenza,
bisogna considerare un coefficiente moltiplicativo di1,26.

Mr/Mro

c/icod dcico
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CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO CODICE PER LORDINE
LLR profilo compatto

Adatto in condizioni in cui & richiesta
una bassa forza di inerzia ed una
coppia esterna non elevata.

Questo sistema ha un’altezza ridotta
€ un centro di gravita basso onde
fornire un prodotto pit compatto.

| carrelli ARR, HRR e LRR montano
sulla stessa guida garantendo
capacita di carico e durata di
servizio simili.

Codice per esecuzione
speciale

Rotaie in parallelo:

Distanza dall’'ultimo foro (mm):

Distanza dal primo foro (mm):

Lunghezza rotaia (mm):

Classe di precisione: UP-SP-P-H

Precarico: VO (0,02C), V1(0,05C), V2 (0,08C)

L © . .
re} ® C: sfere ingabbiate
@ ®
35 Numero carrelli per guida
HRR 35MN ARR 35MN LRR 35MN Tipo di guarnizione: S - standard
Modello carrello: N - standard - L - lungo - XL exrtralungo
MXL TipOIOgia di ca I‘I‘e||0 extra Iungo Tipologia carrello: M - stretto F - flangiato

Taglia dimensionale: 35, 45.

In riferimento al carrello MN ed ML, il modello
MXL & la gamma ultra lunga che permette una

notevole capacita di carico ed una elevata [ofsfe—sisio dqete—isb © m’E s rotata con lfissagglo flettati dal basso
— . « . . 0] ] { © o | o) o) o)
rigidezza, ed una classe di precisione In grado MN ML MXL Tipo: ARR: Compatto HRR: Super compatto LRR: Ultra compatto

di soddisfare applicazioni particolarmente
gravose come le macchine utensili.

Per le informazioni tecniche e optional fare riferimento alla sezione delle guide a sfera.

Unif: kN
300
250
500%
200 400%
150 300%
100 200%
50 4 100% -
0 0%
35MN 35ML 35MXL 35MN 35ML 35MXL
C Carico dinamico ™ CO Carico statico Vita di servizio

Tabelle Dimensionali

ARRU/HRRU/LRRU rotaia forata dal basso

Codice
Modello

ARRU 35 M8x15
ARRU 45 45 38 52.5 M12x19 4000 10000

Mxg3
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W N
E ol I
P2 M X g2 =
PE/2 P2/2 @ ® ’ o o ‘ &
n N] /
— g
HL il & Q |
[
MN / MLL S«
L
E T L L1
P H 5 Pl
1 1 1
@ — — N3 2D > ﬁ |‘\ \\3 /ﬂZﬁ \lw P/2\\ - AT -
cpe o o o] | a0 A0 w138 O U z
= 3 | [ i 7 © | I © © |
@ole e o] Bl = | 5
W W © ©) ol oL, MN / ML MXL
MXL L Se
Dimensioni Dimensioni rotaia [mm] Dimensioni carrello [mm] Dimensioni carrello [mm] di Capacité Momento statico [Nm] Massa
di montaggio i carico [KN]
Modello [mm] Rofaia Modello
H Dxdxg 1 P P/2 P2 P 2/2 Ps Ns Si S2 Mro Mpo Myo  Carrello(g)
" (g/m)
ARR35MN | 48 18 34 31 40 14x9x17 70 122 84 42 50 - 50 25 50 M8x13 - 13 | M6x12 | M6x8 P5 12 10 16.4 25 25 57 154 2742 1946 | 1946 1200 5740 ARR 35MN
ARR35ML | 48 18 34 31 40 14x9x17 70 1475 | 109.5 42 72 - 50 25 72 M8x13 - 13 | M6x12 | M6x8 P5 12 10 16.4 26.7 26.7 68.9 196 3525 | 3226 | 3226 1750 5740 ARR 35ML
ARR45MN | 60 20.5 45 38 525 | 20x14x17 86 156 110 52 60 - 60 30 60 M10x17 - 13 | M6x12 | M6x8 P5 12 14.6 21.8 39.2 36 95.9 255 6350 | 4450 | 4450 2600 10000 ARR 45MN
ARR45ML | 60 20.5 45 38 525 | 20x14x17 86 191 145 52 80 - 60 30 80 M10x17 - 13 | M6x12 | M6x8 P5 12 146 21.8 46.7 | 435 18 888 8450 | 7700 | 7700 3350 10000 ARR 45ML
HRR 35MN 5%) 18 34 31 40 | 14x9x17 70 122 84 49 50 - 50 25 50 M8x16 - 13 | M6x12 | M6x8 | P5 12 17 23.4 25 25 57 154 2742 | 1946 | 1946 1720 5740 HRR 35MN
HRR 35ML 55 18 34 31 40 | 14x9x17 70 1475 | 109.5 49 72 - 50 25 72 M8x16 - 13 | M6x12 | M6x8 | P5 12 17 234 | 26.7 | 26.7 | 689 196 | 3525 | 3226 | 3226 2100 5740 HRR 35ML
HRR 35MXL | 55 18 34 31 40 | 14x9x17 70 1775 | 139.5 49 100 50 50 25 100 M8x16 - 13 | M6x12 | M6x8 | P5 12 17 234 | 277 277 82 245 | 4439 | 5111 511 2700 5740 HRR 35MXL
HRR 45MN 70 | 205 | 45 38 | 52.5 [20x14x17| 86 156 110 62 60 - 60 30 60 M10x20 - 13 | M6x12 | M6x8 | P5 12 246 | 318 | 39.2 36 95.9 | 255 | 6350 | 4450 | 4450 3400 10000 HRR 45MN
HRR 45ML 70 | 205 | 45 38 | 52.5 |20x14x17| 86 191 145 62 80 - 60 30 80 M10x20 - 13 | M6x12 | M6x8 | P5 12 246 | 318 | 46.7 | 435 118 333 | 8450 | 7700 | 7700 4300 10000 HRR 45ML
HRR45MXL | 70 | 205 | 45 38 | 52.5 [20x14x17| 86 226 180 62 120 60 60 30 120 M10x20 - 13 | M6x12 | M6x8 | P5 12 246 | 318 | 44.2 41 138 410 |10500 | 11800 | 11800 5200 10000 HRR 45MXL
LRR 35MN 44 18 34 31 40 | 14x9x17 70 122 84 38 50 - 50 25 50 M8x9 - 9 | M6x12 | M6x8 P5 12 124 25 25 57 154 | 2742 | 1946 | 1946 1100 5740 LRR 35MN
LRR 35ML 44 18 34 31 40 | 14x9x17 70 1475 | 109.5 38 72 - 50 25 72 M8x9 - M6x12 | M6x8 P5 12 124 | 26.7 | 26.7 | 689 196 | 3525 | 3226 | 3226 1500 5740 LRR 35ML
LRR 35MXL | 44 18 34 31 40 | 14x9x17 70 1775 | 139.5 38 100 50 50 25 100 M8x9 = 9 | M6x12 | M6x8 P5 12 124 277 277 82 245 | 4439 | 511 511 1900 5740 LRR 35MXL
LRR 45MN 52 | 205 | 45 38 | 525 |20x14x17| 86 156 110 44 60 - 60 30 60 M10x11 - 10 | M6x12 | M6x8 P5 12 6.6 138 | 392 36 95.9 | 255 | 6350 | 4450 | 4450 2100 10000 LRR 45MN
LRR 45ML 52 | 205 | 45 38 | 525 |20x14x17| 86 191 145 44 80 - 60 30 80 M10x11 - 10 | M6x12 | M6x8 P5 12 6.6 13.8 | 46.7 | 435 118 333 | 8450 | 7700 | 7700 2700 10000 LRR 45ML
LRR45MXL | 52 | 205 | 45 38 | 52.5 |20x14x17| 86 226 180 44 120 60 60 30 120 M10x11 - 10 | M6x12 | M6x8 P5 12 6.6 138 | 44.2 41 138 410 [10500 | 11800 (11800 | 3200 10000 LRR 45MXL
My/Myo
Mr/Mro Mb/M Le capacita di carico sono calcolate secondo standard
1 La capacita di carico indicata e calcolata col pieno riempimento di sfere (senza sfere ingabbiate) ' L p/Mpo ISO 14728. La durata teorica prevista in riferimento al
2 N2 Diametro foro sul carrello per montaggio ingrassatore </ f J— ‘/ Co o o ™ carico dinamico [C] & determinata sulla base dei 100Km
. . L. ey e . . | di percorrenza. Nel caso servisse rapportare il valore del
2 “3 Il\)]ll’T;enfSlqne guarnnznoqzo R")g peli la Iszf.lca.ﬁlone par’Fe superiore cl:arrelllo . C/Co =16 Q|+ C/Co ol o o e é? ‘THE carico dinamico [C] determinato sui 50 Km di percorrenza,
2 N3 Prefori non passanti da aprire nel caso di utilizzo con ingrassatore laterale o superiore @ bisogna considerare un coefficiente moltiplicativo di1,26.
[¢] [¢]
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P3 N |

HRR FN/FL/FXL FXL :

Dimensioni Dimensioni rotaia [mm] Dimensioni carrello [mm] Dimensioni carrello [mm] gi Ca‘?ac'tl‘zN
di montaggio i carico [KN]

Modello [mm]

Momento statico [Nm] Massa

Rotaia Modello

Hi Dxdxg 1 w P /2 P2 P2/2 Ps Ns S Cso Co Mro Mpo Myo Carrello(g)
H W2 (9/m)

HRR 35FN 48 33 34 31 40 | 14x9x17 | 100 | 122 84 42 62 - 82 41 52 M10x13 | M8 | 5 13 | 13 [10.2| M6x12 M6x8 P5| 12 10 |[164 | 19 19 57 | 154 | 2742 | 1946 | 1946 1700 5740 | HRR 35FN
HRR 35FL 48 33 34 31 40 | 14x9x17 | 100 | 1475 [1095 | 42 62 - 82 41 52 M10x13 | M8 | 5 13 | 13 [10.2| M6x12 M6x8 P5| 12 10 |164 | 317 | 31.7 | 68.9 | 196 | 3525 | 3226 | 3226 2400 5740 HRR 35FL
HRR35FXL | 48 33 34 31 40 | 14x9x17 | 100 | 1775 | 139.5 | 42 100 50 82 41 100 | M1Ox13 | M8 | 5 13 | 13 [10.2| M6x12 M6x8 P5| 12 10 |[164 | 277 | 27.7 | 82 | 245 | 4439 | 5111 5111 3100 5740 | HRR 35FXL
HRR 45FN 60 | 375 45 38 525 |20x14x17| 120 | 156 | 110 52 80 - 100 50 60 M12x15 |[M10| 6 15 | 15 (148 | M6x12 M6x8 P5| 12 | 146 | 218 | 292 | 26 | 95.9 | 255 | 6350 | 4450 | 4450 3600 10000 | HRR 45FN
HRR 45FL 60 | 375 45 38 525 |20x14x17| 120 | 191 145 52 80 - 100 50 60 Mi2x15 |M10| 6 15 | 15 (148 | M6x12 M6x8 P5| 12 | 146 | 21.8 | 46.7 | 435 | 118 | 333 | 8450 | 7700 | 7700 4700 10000 | HRR 45FL
HRR45FXL | 60 | 375 45 38 525 |20x14x17| 120 | 226 | 180 52 120 60 | 100 50 120 | M12x15 |M10| 6 15 | 15 (148 | M6x12 M6x8 P5| 12 | 146 | 21.8 | 442 | 41 | 138 | 410 |10500| 11800 | 11800 5750 10000 |HRR 45FXL
LRR 35FN 44 88 34 31 40 | 14x9x17 | 100 | 122 84 38 62 - 82 41 52 M10x13 | M8 | 5 9 13 | 6.7 | M6x12 M6x8 P5| 12 6 124 | 19 19 57 | 154 | 2742 | 1946 | 1946 1550 5740 LRR 35FN
LRR 35FL 44 33 34 31 40 | 14x9x17 | 100 | 1475 |109.5| 38 62 - 82 41 52 M10x13 | M8 | 5 9 13 | 6.7 | M6x12 M6x8 P5| 12 6 124 | 31.7 | 31.7 | 689 | 196 | 3525 | 3226 | 3226 2200 5740 LRR 35FL
LRR35FXL | 44 33 34 31 40 | 14x9x17 | 100 | 1775 | 1395 | 38 100 50 82 4 100 | MI1Ox13 | M8 | 5 9 13 | 6.7 | M6x12 M6x8 P5| 12 6 124 | 277 | 277 | 82 | 245 | 4439 | 5111 5111 2800 5740 | LRR 35FXL
LRR 45FN 52 | 375 45 38 525 |20x14xi7 | 120 | 156 | 110 44 80 - 100 50 60 M12x15 |M10O| 6 10 | 15 | 73 M6x12 M6x8 P5| 12 | 66 |138 292 | 26 | 959 | 255 | 6350 | 4450 | 4450 2900 10000 | LRR45FN
LRR 45FL 52 | 375 45 38 525 | 20x14x17 | 120 191 145 44 80 - 100 50 60 Mi12x15 | M10 | 6 10 | 15 | 73 M6x12 M6x8 P5| 12 | 66 |13.8 |46.7 | 435 | 118 | 333 | 8450 | 7700 | 7700 3800 10000 | LRR45FL
LRR45FXL | 52 | 375 45 38 525 |20x14x17 | 120 | 226 | 180 44 120 60 | 100 50 120 | Mi12x15 |M10| 6 10 | 15 | 73 M6x12 M6x8 P5| 12 | 66 |138 442 | 41 138 | 410 {10500 | 11800 | 11800 | 4500 10000 | LRR 45FXL
My/Myo
1 La capacita di carico indicata e calcolata col pieno riempimento di sfere (senza sfere ingabbiate) Mr/Mro P\ Le capacita di carico sono calcolate secondo standard
2 N2 Diametro foro sul carrello per montaggio ingrassatore ' ° o) ISO 14728. La durata teorica prevista in riferimento al
. . . . R . _C/Co 1 ‘C/ — — carico dinamico [C] & determinata sulla base dei 100Km
3 Ns Dimensione guarnizione O-Ring per la lubrificazione parte superiore carrello . di percorrenza. Nel caso servisse rapportare il valore del
4 N2z Ns Prefori non passanti da aprire nel caso di utilizzo con ingrassatore laterale o superiore o] O O [o O carico dinamico [C] determinato sui 50 Km di percorrenza,
5 Mxgz , Mi: dimensionati in riferimento alla normativa ISO 4762-12.9 bisogna considerare un coefficiente moltiplicativo di1,26.
6 M2: Lamatura dimensionata in riferimento alla normativa DIN 7984-8.8 10 o
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Dimensioni

di montag- Dimensioni rotaia [mm] Dimensioni carrello [mm)] Dimensioni carrello [mm] S:rli)sgi[tlil\ld:; Momento statico [Nm] Massa
Modello gio [mm] Modello
H W, Wi H P Dxdxg: P/2 P2 P2 N Se S S Ccage Co Mro Mpo Myo Carrellog) F(*g/tr?]';"
ARR35MN | 48 | 18 | 34 | 31 | 40 | 14x9x17 70 122 84 42 50 - 50 25 50 M8x13 - 13 | M6x12 | M6x8 | P5 12 10 16.4 25 25 713 | 183 | 2350 | 1710 | 1710 1200 5740 ARR 35MN
ARR35ML | 48 18 34 | 31 | 40 | 14x9x17 70 1475 | 109.5 42 72 - 50 25 72 M8x13 - 13 M6x12 | M6x8 | P5 12 10 164 | 267 | 26.7 | 86.1 175 3133 | 2881 | 2881 1750 5740 ARR 35ML
ARR45MN | 60 | 205 | 45 | 38 |52.5| 20x14x17 | 86 156 110 52 60 - 60 30 60 M10x17 - 13 | M6x12 | M6x8 | P5 12 146 | 218 | 392 | 36 120 | 222 | 5750 | 4050 | 4050 2600 10000 ARR 45MN
ARR45ML | 60 | 205 | 45 | 38 |52.5| 20x14x17 | 86 191 145 52 80 - 60 30 80 M10x17 - 13 | M6x12 | M6x8 | P5 12 146 | 21.8 | 46.7 | 435 | 1475 | 288 | 7550 | 6900 | 6900 3350 10000 ARR 45ML

HRR MN/ML/MXL...C (A rulli ingabbiati)

HRR 35MN | 55 18 | 34 | 31 | 40 | 14x9x17 70 122 84 49 50 - 50 25 50 M8x16 - 13 M6x12 | M6x8 | P5 12 17 234 25 25 7.3 133 | 2350 | 1710 | 1710 1720 5740 HRR 35MN
HRR35ML | 55 18 | 34 | 31 | 40 | 14x9x17 70 | 1475 | 1095 | 49 72 - 50 25 72 M8x16 - 13 M6x12 | M6x8 | P5 12 17 234 | 267 | 26.7 | 861 175 | 3133 | 2881 | 2881 2100 5740 HRR 35ML
HRR 35MXL | 55 18 | 34 | 31 | 40 | 14x9x17 70 1775 | 1395 | 49 100 50 50 25 100 M8x16 - 13 M6x12 | M6x8 | P5 12 17 234 | 277 | 277 | 1025 | 224 | 4047 | 4695 | 4695 2700 5740 HRR 35MXL
HRR45MN | 70 | 205 | 45 | 38 [52.5| 20x14x17 | 86 156 10 62 60 - 60 30 60 M10x20 - 13 M6x12 | M6x8 | P5 12 246 | 318 | 39.2 36 120 | 222 | 5750 | 4050 | 4050 | 3400 10000 HRR 45MN
HRR45ML | 70 | 20.5 | 45 | 38 [52.5| 20x14x17 | 86 191 145 62 80 = 60 30 80 M10x20 = 13 M6x12 | M6x8 | P5 12 246 | 318 | 46.7 | 435 | 1475 | 288 | 7550 | 6900 | 6900 | 4300 10000 HRR 45ML
HRR45MXL | 70 | 20.5 | 45 | 38 |52.5| 20x14x17 | 86 226 180 62 120 60 60 30 120 M10x20 - 13 M6x12 | M6x8 | P5 12 246 | 318 | 44.2 M4 1725 | 366 | 9650 [10850|10850| 5200 10000 HRR 45MXL

LRR MN/ML/MXL...C (A rulli ingabbiati)

LRR35MN | 44 18 | 34 | 31 | 40 | 14x9x17 70 122 84 38 50 - 50 25 50 M8x9 - 9 M6x12 | M6x8 | P5 12 6 124 25 25 71.3 133 | 2350 | 1710 | 1710 1100 5740 LRR 35MN
LRR35ML | 44 18 | 34 | 31 | 40 | 14x9x17 70 | 1475 | 1095 | 38 72 - 50 25 72 M8x9 - 9 M6x12 | M6x8 | P5 12 6 124 | 267 | 26.7 | 861 175 | 3133 | 2881 | 2881 1500 5740 LRR 35ML
LRR35MXL | 44 18 | 34 | 31 | 40 | 14x9x17 70 | 1775 | 1395 | 38 100 50 50 25 100 M8x9 - 9 M6x12 | M6x8 | P5 12 6 124 277 277 | 1025 | 224 | 4047 | 4695 | 4695 1900 5740 LRR 35MXL
LRR 45MN 52 | 205 | 45 | 38 |52.5| 20x14x17 | 86 156 110 44 60 - 60 30 60 M10x11 - 10 M6x12 | M6x8 | P5 12 6.6 138 | 39.2 36 120 222 | 5750 | 4050 | 4050 2100 10000 LRR 45MN
LRR 45ML 52 | 205 | 45 | 38 |52.5| 20x14x17 | 86 191 145 44 80 - 60 30 80 M10x11 - 10 M6x12 | M6x8 | P5 12 6.6 138 | 46.7 | 435 | 1475 | 288 | 7550 | 6900 | 6900 2700 10000 LRR 45ML
LRR45MXL | 52 | 205 | 45 | 38 |52.5| 20x14x17 | 86 226 180 44 120 60 60 30 120 M10x11 - 10 M6x12 | M6x8 | P5 12 6.6 138 | 44.2 41 172.5 | 366 | 9650 (10850 (10850 | 3200 10000 LRR 45MXL

My/Myo
Mr/Mro Mo/M Le capacita di carico sono calcolate secondo standard
1 La capacita di carico indicata e calcolata col pieno riempimento di sfere (senza sfere ingabbiate) ' L p/Mpo ISO 14728. La durata teorica prevista in riferimento al
2 N2 Diametro foro sul carrello per montaggio ingrassatore crcot ¥ croo S S ™ carico dinamico [C] & determinata sulla base dei 100Km
f f i _Ri ifr i i = di percorrenza. Nel caso servisse rapportare il valore del
2 “3 :\Dlm;enfSIO.ne guarnnznotr?%O R")g peli la |ub|(’:I’f-IC?ﬁI0ne par’Fe SuDentore cl:atrrelllo ) C/Co = |G G<Q| <+ C/Co ol o oo ° ° carico dinamico [C] determinato sui 50 Km di percorrenza,
2 N3 Prefori non passanti da aprire nel caso di utilizzo con ingrassatore laterale o superiore @ bisogna considerare un coefficiente moltiplicativo di 1,26,

[e] [e]
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Dimensioni Capacité di
di montaggio Dimensioni rotaia [mm)] Dimensioni carrello [mm] Dimensioni carrello [mm] carico [KN] Momento statico [Nm] Massa
Modello [mm] Modello
Ccage Co .
H W. Wi H P Dxdxg: P/2 P. P2 Ps N Ns S 100km Mpo  Myo Carrello(g) F(*g/trﬂ)é‘
HRR 35FN | 48 33 34 | 31 | 40 | 14x9x17 | 100 | 122 | 84 | 42 62 - 82 41 52 | M1Ox13 | M8 | 5 13 13 [10.2 | M6x12 | M6x8 | PS5 | 12 | 10 |164| 19 | 19 713 133 | 2350 | 1710 1710 1700 5740 HRR 35FN
HRR 35FL | 48 33 34 | 31 | 40 | 14x9x17 | 100 | 1475 [109.5| 42 62 - 82 41 52 | M1IOx13 | M8 | 5 13 13 (102 | M6x12 | M6x8 | P5 | 12 | 10 | 164 | 31.7 | 31.7 | 861 175 | 3133 | 2881 2881 2400 5740 HRR 35FL
HRR 35FXL| 48 33 34 | 31 | 40 | 14x9x17 | 100 | 1775 [1395| 42 | 100 | 50 82 41 | 100 | M1Ox13 | M8 | 5 13 13 [10.2 | M6x12 | M6x8 | P5 | 12 | 10 | 164 | 277 | 277 | 1025 | 224 | 4047 | 4695 4695 3100 5740 HRR 35FXL
HRR 45FN | 60 375 | 45 | 38 |52.5|20x14x17| 120 | 156 | 110 | 52 | 80 - 100 | 50 | 60 | M12x15 | M10 | 6 15 15 [14.8 | M6x12 | M6x8 | P5 | 12 | 146 | 21.8 |29.2| 26 120 222 | 5750 | 4050 | 4050 3600 10000 HRR 45FN
HRR 45FL | 60 375 | 45 | 38 |525|20x14x17| 120 | 191 | 145 | 52 80 - 100 | 50 | 60 | M12x15 | M10 | 6 15 15 (148 | M6x12 | M6x8 | P5 | 12 | 14.6 | 21.8 | 46.7 |43.5| 1475 | 288 | 7550 | 6900 | 6900 4700 10000 HRR 45FL
HRR 45FXL| 60 375 | 45 | 38 |52.5|20x14x17 | 120 | 226 | 180 | 52 | 120 | 60 | 100 | 50 | 120 | M12x15 | M1O | 6 15 15 | 148 | M6x12 | M6x8 | P5 | 12 |14.6| 218 (442 | 41 1725 | 366 |9650 | 10850 | 10850 5750 10000 HRR 45FXL
LRR FN/FL/FXL...C (A rulli ingabbiati)
LRR35FN | 44 & 34 | 31 | 40 | 14x9x17 | 100 | 122 | 84 | 38 62 - 82 41 52 | M10x9 | M8 | 5 9 13 | 6.7 | M6x12 | M6x8 | P5 | 12 6 (124 19 | 19 7.3 133 | 2350 | 1710 1710 1550 5740 LRR 35FN
LRR35FL | 44 33 34 | 31 | 40 | 14x9x17 | 100 | 1475 |109.5| 38 62 - 82 41 52 | M10x9 | M8 | 5 9 13 | 67 | M6x12 | M6x8 | P5 | 12 6 |124 | 317 | 31.7| 86.1 175 | 3133 | 2881 2881 2200 5740 LRR 35FL
LRR35FXL | 44 33 34 | 31 | 40 | 14x9x17 | 100 | 1775 |139.5| 38 | 100 | 50 82 41 | 100 | M1Ox9 | M8 | 5 9 183 | 6.7 | M6x12 | M6x8 | P5 | 12 6 (124 | 277 | 277 | 1025 | 224 | 4047 | 4695 4695 2800 5740 LRR 35FXL
LRR45FN | 52 375 | 45 | 38 |52.5|20x14x17| 120 | 156 | 110 | 44 | 80 - 100 | 50 | 60 | M12x15 | M10 | 6 10 15 | 73 | M6x12 | M6x8 | P5 | 12 | 6.6 |13.8 |29.2| 26 120 222 | 5750 | 4050 | 4050 2900 | 10000 LRR 45FN
LRR45FL | 52 375 | 45 | 38 |52.5|20x14x17| 120 | 191 | 145 | 44 | 80 - 100 | 50 | 60 | M12x15 | M10 | 6 10 15 | 73 | M6x12 | M6x8 | P5 | 12 | 6.6 | 13.8 |46.7 |435| 1475 | 288 | 7550 | 6900 | 6900 3800 | 10000 LRR 45FL
LRR45FXL | 52 375 | 45 | 38 |52.5|20x14x17| 120 | 226 | 180 | 44 | 120 | 60 | 100 | 50 | 120 | M12x15 | M10 | 6 10 15 | 73 | M6x12 | M6x8 | P5 | 12 | 6.6 |13.8 |44.2| 4 1725 | 366 | 9650 | 10850 | 10850 4500 | 10000 LRR 45FXL
My/Myo
1 La capacita di carico indicata & calcolata col pieno riempimento di sfere (senza sfere ingabbiate) Mr/Mro ™ Le capacita di carico sono calcolate secondo standard
2 N2 Diametro foro sul carrello per montaggio ingrassatore Y ) o) ISO 14728. La durata teorica prevista in riferimento al
. . L. . o . . _C/C t ‘C/ 1 — carico dinamico [C] & determinata sulla base dei 100Km
3 Ns Dimensione guarnizione O-Ring per la lubrificazione parte superiore carrello di percorrenza. Nel caso servisse rapportare il valore del
4 N2z Ns Prefori non passanti da aprire nel caso di utilizzo con ingrassatore laterale o superiore [e} fo carico dinamico [C] determinato sui 50 Km di percorrenza,
5 Mxgz , Mi: dimensionati in riferimento alla normativa ISO 4762-12.9 bisogna considerare un coefficiente moltiplicativo di1,26.
6 M2: Lamatura dimensionata in riferimento alla normativa DIN 7984-8.8 o
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CARATTEISTICHE DEL PRODOTTO

- Sistema di supporto di rinforzo
inferiore ad incastro.

- Progettate per applicazioni con carichi
e momenti ribaltanti elevati

- Materiale, acciaio inox con trattamento

- Esclusivo sistema di ricircolo delle sfere.

- Guarnizioni inferiori
longitudinali

- Sistema interno a tampone
di stoccaggio lubrificante
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Sistema di protezione

Guarnizioni frontali SS

Garantiscono una tenuta efficace contro la polvere,
riducendo la fuoriuscita di lubrificante dal carrello
aumentando gli intervalli di lubrificazione.

Il design del labbro genera un attrito minimo
assicurando una regolarita di moto costante.

Guarnizioni frontali con tampone
di lubrificazione ZZ

| carrelli prevedono, oltre le guarnizioni frontali,
I'utilizzo di un sistema di lubrificazione a tampone
frontale ZZ su ambo i lati.

Questa soluzione ¢ I'ideale per corse brevi, consente
di ridurre gli intervalli di lubrificazione riducendo i costi
di manutenzione.

Guarnizioni frontali ed inferiori SU

| carrelli prevedono, oltre le guarnizioni frontali,
le guarnizioni longitudinali inferiori SU.

Guarnizioni frontali ed inferiori
con tampone di lubrificazione ZU

| carrelli prevedono, oltre le guarnizioni frontali e le
guarnizioni longitudinali inferiori, I'utilizzo di un sistema
di lubrificazione a tampone frontale ZU su ambo i lati.
Questa soluzione ¢ I'ideale per corse brevi, consente
di ridurre gli intervalli di lubrificazione riducendo i costi
di manutenzione.

Guarnizioni frontali

Guarnizioni frontali
Tepe® 9 'L} | I
=, = . /
~— Guarnizioni inferiori SU/ZU —-'/
L T
O O 0 O
L ).

Guarnizioni frontali con estremita
rinforzata EE

Limpiego dei lamierini metallici montati sulle testate
con viti in acciaio inox, in aggiunta alle guarnizioni

SS, conferiscono una maggiore robustezza al carrello
consentendo di raggiungere velocita elevate.

Velocita Vmax = 5m/s, amax=300m/s?

Guarnizioni frontali, estremita
rinforzata, con tampone
di lubrificazione EZ

| carrelli prevedono, oltre le guarnizioni frontali ed i
lamierini metallici sulle testate, I'utilizzo di un sistema
di lubrificazione a tampone frontale su ambo i lati EZ.
Questa soluzione ¢ I'ideale per corse brevi, consente
di ridurre gli intervalli di lubrificazione riducendo i costi
di manutenzione.

Guarnizioni frontali con piastra
di rinforzo e protezioni inferiori
in acciaio inox EU

| carrelli prevedono, oltre le guarnizioni frontali ed

i lamierini metallici sulle testate, I'utilizzo di due
piastrine longitudinali di rinforno in acciaio inox EU.
A garanzia di una maggiore protezione, si consiglia
I'utilizzo in ambienti particolarmente ostili con
particelle ferrose.

Guarnizioni frontali, guarnizioni
inferiori, piastra di rinforzo SUE

| carrelli prevedono, oltre le guarnizioni frontali e le
guarnizioni longitudinali inferiori, il lamierino in acciaio
di rinforzo sulle testate SUE.

Guarnizioni frontali, guarnizioni
inferiori, piastra di rinforzo
e tampone di lubrificazione ZUE

| carrelli prevedono, le guarnizioni frontali, le
guarnizioni longitudinali inferiori, il lamierino in acciaio
di rinforzo sulle testate e I'utilizzo di un sistema di
lubrificazione a tampone frontale su ambo i lati ZUE.
Questa soluzione & I'ideale per corse brevi, consente
di ridurre gli intervalli di lubrificazione riducendo i costi
di manutenzione.

Piastra di rinforzo in acciaio inox

Guarnizioni inferiori in acciaio inox

Guarnizioni frontali con piastra
di rinforzo, protezioni inferiori
in acciaio inox e tampone

di lubrificazione UZ

| carrelli prevedono, oltre le guarnizioni frontali ed

i lamierini metallici sulle testate ed alle piastrine
longitudinali di rinforno in acciaio inox, il sistema di
lubrificazione a tampone frontale suambo i lati UZ.
Questa soluzione & 'ideale per corse brevi, consente
di ridurre gli intervalli di lubrificazione riducendo i costi
di manutenzione.

Piastra di rinforzo %

§—,

[@[@@@ 8




Guide lineari miniaturizzate

[I|MELUCCI

TECHNOLOGIES

[I|MELUCC

TECHNOLOGIES

CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO

Sistema di supporto di rinforzo
inferiore ad incastro.

Questo supporto permette, durante il funzionamento
del carrello ad alte velocita con inversioni frequenti,
di distribuire la forza generata dal contatto delle sfere
(nel punto diricircolo al momento dell'inversione) su

una superfice maggiore distribuita longitudinalmente
su tutto il carrello in modo da smorzarne la forza

generata. ==

Elevate capacita di carico
e momenti ribaltanti

Due piste di ricircolo di sfere con profilo ad arco gotico
e punto di contatto a 45°, permettono di raggiungere
elevate capacita di carico in tutte le direzioni.

Inoltre I'impiego di sfere maggiorate, con aumento del
punto di contatto della sfera, garantisce l'incremento
della rigidezza torsionale ed elevati carichi.

N "4

N\

Sistema di protezione
con guarnizioni

Il sistema di guarnizioni utilizzati sui carrelli garantisce
un'elevata protezione alla polvere e alle particelle
esterne (vedi specifiche tecniche pagina 6). Inoltre

il lubrificante viene trattenuto all’interno del carrello
grazie all'ottimo sistema di guarnizioni e al sistema di
lubrificazione a tampone interno (option), cido consente
di ridurre gli intervalli di lubrificazione riducendo i costi
di manutenzione.

Il profilo ad arco gotico consente
un incremento della superfice di
contatto della sfera Lr > Lr

INFORMAZIONI TECNICHE

Classi di precisione

In riferimento al tipo di applicazione ed alla tipologia
dell’impiego, vengono proposte tre differenti classi

di precisione per la gamma delle guide miniaturizzate
come da tabella sotto riportata.

Gradi di precisione Normale Elevata Precisa
[um]
Tolleranza altezza [H] H +40 +20 +10
H Variazione altezza
per clilfferentl ca_lrrelll AH 25 15 7
| / / El posti sulla rotaia nella
stessa posizione
ﬂ Tolleranza larghezza W2 +40 +95 +15
[W]
w2
Variazione larghezza
per qlfferentl ce_lrrelll AW2 30 20 10
posti sulla rotaia nella
stessa posizione
Velocita
La velocita massima per i modelli Errore di parallelismo della guida
MR - SS/ZZ, SU/ZU é: in funzione della lunghezza
Vmax=3m/s
. . 25
Accelerazione massima amax=250m/s2 ._—N
—]
. . . . 20 e —
La velocita massima per i modelli 2 —
.. o 1
MR - EE/EZ, EU/UZ, SUE/ZUE e: N —
Vmax>5m/s g 1° ] ] H
[0} —
. . S / //
Massima accelerazione amax=300m/s2 e 10 T
(s}
@ / //
O
N P
Z//
0

0O 100 200 300 400 500 600 700 800 <900 1000

Lunghezza rotaia
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INFORMAZIONI TECNICHE

Precarico

Le guide lineari miniaturizzate MR hanno 3 classi di precarico: VO, VS e V1 (come da tabella seguente).
Il precarico incrementa la rigidezza riducendo la durata teorica di lavoro.

Tolleranza [um]

Classe Descrizione Applicazioni
7 9
VO Nullo +3~0 +3~0 +4~0 +4~0 +5~0 +6~0 Molto scorrevole
VS Standard +1~0 +1~0 +2~0 +2~0 +2~0 +3~0 Scorrevole
€ preciso
Elevata rigidezza,
\l Leggero 0~-0,5 0~-1 0~-3 0~-4 0~-5 0~-6 elevata precisione

Temperatura di esercizio

Le guide lineari miniaturizzate MR possono operare in un intervallo di temperature compreso tra
-40°C e + 80°C. E possibile raggiungere, per brevi periodi di lavoro, i +100°C.

Lubrificazione

Lavorando con una corretta lubrificazione, - Riduzione dell’attrito

assolutamente necessaria ed indispensabile, che - Prevenzione contro la corrosione
consiste nella creazione di un micro film d’olio tra le - Riduzione dell’'usura

sfere e il punto di contatto sulla guida si ottengono i - Dissipazione del calore ed incremento
seguenti benefici: della vita teorica prevista

Lubrificazione a grasso
Si raccomanda I'utilizzo di un grasso sintetico al litio con un range di viscosita tra ISO VG 32-100

Lubrificazione ad olio

Si raccomanda I'utilizzo di un olio sintetico CLP, CGLP (riferimento norma DIN 51517) oppure HLP
(riferimento norma DIN 51524) con un range di viscosita tra ISO VG 32-100. La temperatura di esercizio
con l'olio va da 0° a + 70°, si consiglia I'utilizzo di olio ISO VG 10 per temperature inferiori.

[I|MELUCC

TECHNOLOGIES

INFORMAZIONI PER IL MONTAGGIO

Spallamenti e smussi

Gli smussi sulla rotaia e il carrello consentono un corretto montaggio sul piano di lavoro della macchina.
Per evitare interferenze durante il montaggio, I'angolo di raccordo del piano di lavoro e dello spallamento
deve essere minore di quello della guida lineare e del carrello.

Di seguito sono indicate le altezze degli spallamenti ed i raggi di raccordo ammissibili.

La superfice di montaggio deve essere rettificata o fresata con un grado di finitura minimo di Ra 1,6 um.

©

e

h.

Altezza e smusso della faccia di riferimento

Dimensioni hn rimax h2 ramax E
3MSS 05 0,2 1,5 03 1
3M SuU/zU 05 0,2 153} 03 0,9
5M SS 1,2 0,2 1,9 03 1,5
5M SU/ZU 1 0,2 19 03 14
S5M EE/EZ 0,6 0,2 1,9 03 11
5M SUE/ZUE 05 0,2 1,9 03 1
7M SS/Z7 1,2 03 28 03 1,5
7M SU/ZU 038 03 2,8 03 13
9M SS/Z2Z 1,5 03 3 03 2,2
9M SU/ZU 1,5 03 3 03 2
9M EE/EZ 1,2 03 3 03 17
9M EU/UZ 1 0,3 3 03 14
9M SUE/ZUE 1 03 3 03 15
12M SS/ZZ 25 0,5 4 0,5 3
12M SU/zZU 23 0,5 4 0,5 2,8
12M EE/EZ 1,5 0,5 4 0,5 28
12M EU/UZ 1,5 0,5 4 0,5 2
12M SUE/ZUE 15 05 4 05 2]
15M SS/Z7 25 0,5 4,5 05 4
15M SU/zU 25 0,5 4,5 0,5 37
15M EE/EZ 25 05 4,5 05 32
15M EU/UZ 2 0,5 4,5 0,5 29
15M SUE/ZUE 24 0,5 4,5 0,5 29




JIJMELUCCI JIJMELUCCI

Guide lineari miniaturizzate

TECHNOLOGIES TECHNOLOGIES

INFORMAZIONI PER IL MONTAGGIO
Spallamenti e smussi Grado di precisione e geometria d’installazione
Dimensioni Il grado di finitura della superfice e la geometria sulla quale andranno installati i sistemi lineari
hanno una rilevante importanza per il buon funzionamento del sistema.
2WLSS 05 02 L7 03 ! Quando I'errore di installazione & maggiore del valore calcolato con le formule sotto riportate,
2WL SU/ZU 0,5 0,2 15 0,3 0,9 la durata teorica subira un sensibile impatto negativo.
2W EE/EZ 06 0.2 1,5 03 07
2W SUE/ZUE 04 0.2 15 03 06
3WSS 07 02 17 03 1 Istruzioni per il montaggio
SWsu/zu g 0.2 L 03 i Guida: montabile da entrambi i lati.
5W SS 1 0,2 2 03 15 Carrello: lato di riferimento montaggio senza marcatura.
5W SU/ZU 1 0.2 2 03 1,5
€1 mm]=b mmjefie10
7W SS/ZZ 1,5 03 28 03 2 €2 mmy = d mmy o f2 ¢ 10
7W SU/ZU 13 03 28 03 18 €3 mm] = f3 ¢ 10-3
7W EE/EZ 1 03 28 03 1,5
7W SUE/ZUE 09 03 28 03 14
9W SS/2Z 25 03 3 03 34
9W su/zu 25 03 3 03 32
9W EE/EZ 2 03 3 03 238
9W EU/UZ 15 03 3 03 2,5 % ﬁ# ﬁ $ — ?Eﬁ%ﬁ
9W SUE/ZUE 2 03 3 03 26 ‘ Y = ——— —
12M SS/z2Z 25 05 4 05 39 3]
12M SU/ZU 25 05 4 05 36 d
12M EE/EZ 25 05 4 05 33 b
12M EU/UZ 2 05 4 05 3
12W SUE/ZUE 2 05 4 05 28
15W SS/ZZ 25 05 45 05 4 Dimensioni Dimensioni
15W Su/zu 25 05 45 05 37 3MN 4 9 2 3 9 1 WL 4 5 2 5 1
15W EE/EZ 25 05 45 05 82 5MN 4 8 2 2 8 2 3WN 2 5 2 4 3 1
LS 2 05 45 05 29 7MN 5 1 4 3 10 3 5WN 2 5 2 1 3 1
15W SUE/ZUE 2 05 45 05 29 9MN 5 1 6 4 10 4 7WN 2 6 4 2 4 3
12MN 6 13 8 4 12 6 9WN 2 7 6 2 5 4
15MN 7 1 12 5 10 8 12WN 3 8 8 2 5 5
3ML 4 5 2 3 5 1 15WN 2 9 1 1 6 7
5ML 3 5 2 2 5 1 3wWL 2 3 1 1 2 1
7ML 4 6 4 3 6 3 5WL 2 3 2 1 2 1
9ML 5 7 5 3 7 4 7WL 2 4 4 1 3 3
12ML 5 8 8 3 7 5 9wL 2 5 5 2 3 3
15ML 7 8 11 4 8 7 12WL 2 5 7 2 3 5
15WL 2 5 10 1 4 7
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CODICE PER LORDINE ELENCO ESECUZIONI SPECIALI

L220.3mm / P £3:0.3mm Significato della lettera da utilizzare
g \ \
F iTe e
VT J: giunzioni a disegno R: Esecuzione speciale I: Certificato di collaudo
L0£0.5mm G: lubrificante custom della rotaia C3:  Tappino M3 (MR®*M, MR*2M,
GN: Senza lubrificazione B: processo di lavorazione MR7W e MR®W)
GC: Lubrificante per camere speciale per carrello C#4  Tappino M* (MR™?, MR'SW)
bianche S: richiesta rotaia con MS: Fermo corsa carrello
rettilineita speciale per rotaia.

Codice per esecuzione
speciale

Numero di rotaie in parallelo

Distanza dall'ultimo foro (mm)

Distanza dal primo foro (mm)

Lunghezza rotaia (mm)

Classe di precisione: N, H, P

Precarico: VO (0) - VS (standard) - V1 (leggero precarico)

Numero carrelli per guida

SS: guarnizioni frontali TS
ZZ: guarnizioni frontali + tampone di lubrificazione WS
SU: guarnizioni frontali + guarnizione inferiore
ZU: guarnizioni frontali + guarnizione inferiore + tampone di lubrificazione ﬁ
EE: guarnizioni frontali + piastra di rinforzo
EZ: guarnizioni frontali + piastra di rinforzo + tampone di lubrificazione S M
EU: guarnizioni frontali + piastra di rinforzo + guarnizione inferiore inox @ g
UZ: guarnizioni front. + piastra di rinforzo + guarnizione inf. inox + tampone di lubrificazione PI — wn g
SUE: guarnizioni frontali + guarnizione inferiore + piastra di rinforzo : I = —
ZUE: guarnizioni front. + guarnizione inf. + piastra di rinforzo + tampone di lubrificazione 3
Modello carrello: L - lungo N - standard i )
Tipo di rotaia: M - standard W - larga J . l ‘\
Taglia dimensionale: 2, 3, 5,7, 9,12, 15
Rotaia speciale: U: rotaia con fori passanti di fissaggio filettati - No sigla: rotaia standard
Tipo: MR guida lineare in miniatura Taglia Rotaia Ws max Ts Hs max
MR-7 M 10 5 8
TAGLIA 3M 5M 7M O9M 12M 15M TAGLIA 2M 3M 5M 7M OM 12M 15M T 1 @ E
30 40 40 55 70 70 30 40 50 50 50 70 | 110 MR-12M 17 7 12
40 55 55 75 95 10 40 55 70 80 80 | 110 | 150
50 70 70 95 120 | 150 50 70 90 | 110 | 110 | 150 | 190 MR-15M 19 7 14
85 85 115 145 | 190 110 | 140 | 140 | 190 | 230
100 | 100 | 135 | 170 | 230 L:tr;%zzzréa 130 | 170 | 170 | 230 | 270 MR-7W 18 6 9
130 | 155 | 195 | 270 di una rotaia 150 | 200 | 200 | 270 | 310
MR-9W 23 6 1
Lunghezza 175 | 220 | 310 170 | 260 | 260 | 310 | 430
standard 195 | 245 | 350 290 | 290 | 390 | 550
diuna rotaia 275 | 270 | 390 320 | 470 | 670 MR-12W 2 ! 13
370 | 470 Passo [mm)] 10 15 20 30 30 40 40
470 | 550 L2, L3 min 3 3 4 3 4 4 4
570 | 670 L2, L3 max 5 10 15 25 25 35 35
870 L max 300 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000
Passo [mm] 10 15 15 20 25 40
L2, L3 min 3 3 3 4 4 4
L2, L3 max 5 10 10 20 20 35
L max 300 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000




Guide lineari miniaturizzate HWME&@@@ HUHME&@@@

TECHNOLOGIES TECHNOLOGIES

TABELLE DIMENSIONALI

W
L1
Q v M D
L : NS ] ] £
« U1 epe( | O,—)f | : cPC MR-MN
< T i } ‘ B
] N7/ | | |
7zl d
W2 Wi

SERIE MR - M SU (guarnizione frontale + guarnizione inferiore)

SERIEMR -M ZU (guarnizione frontale + guarnizione inferiore + tampone di lubrificazione integrato)

mgir:?aeg;ig?:nd%] Dimensioni rotaia [mm] Dimensioni carrello [mm] CaDaCith?i carico Momento statico [Nm] Massa
Modello Modello
W2 Hh DxdXxd 1 P P2 Mxg2 [CD“I’:]] CO [stat] Mro Mpo Myo Carrello [g] Rotaia [g/m]

MRU 3MN SU*/ZU* 4 2,5 8 2,6 10 M1,6 8 1,8 6,7 3,5 3,5 - M1,6X1,1 03 07 5 190 310 06 04 04 09 53 MRU 3MN SU*/ZU*
MRU 3ML SU*/ZU* 4 2,5 3 2,6 10 M1,6 8 16,1 il 35 55 - M2X1,1 03 07 15 295 575 09 1,1 1,1 1,2 53 MRU 3ML SU*/ZzuU*
MR 5MN SU/ZU 6 3,5 5 3,5 15 3,56X2,4X1 12 16,9 10 4,9 - 8 M2X1,5 0,7 13 2 885 550 1,7 1 1 BI5 116 MR 5MN SU/ZU
MR 5ML SU/zZU 6 35 5 35 15 3,5X2,4X1 12 19,9 13,5 4,9 7 - M2,6X2,0 07 1,3 2 470 900 2,4 2] 211 4 116 MR 5ML SU/ZU
MR 7MN SU-ZU 8 5 7 4,7 15 4,2X2,4X2,3 17 24 14,3 7 8 12 M2X2,5 1,1 1,6 2,8 890 1440 52 33 33 8 215 MR 7MN SU-ZU
MR 7ML SU/ZU 8 5 7 4,7 15 4,2X2,4X2,3 17 314 21,8 6,9 13 12 M2X2,5 11 1,6 2,8 1310 2440 9 nr nr 14 215 MR 7ML SU/ZU
MR 9MN SU/ZU 10 55 9 515 20 6X3,5X3,5 20 309 | 205 83 10 15 M3X3,0 13 2,2 &3 1570 2495 1,7 64 6,4 18 301 MR 9MN SU/ZU
MR 9 ML SU/ZU 10 55 9 55 20 6X3,5X3,5 20 411 30,8 8,2 16 15 M3X3,0 1,3 2,2 33 2135 3880 18,2 12,4 12,4 28 301 MR 9 ML SU/zU
MR 12MN SU/ZU 13 75 12 75 25 6X3,5X4,5 27 357 22 10,4 15 20 M3X3,5 1,3 32 4,3 2308 3465 21,5 12,9 12,9 34 602 MR 12MN SU/ZU
MR 12ML SU/ZU 13 75 12 75 25 6X3,5X4,5 27 48 34 10,5 20 20 M3X3,5 1,3 32 43 3240 5630 34,9 30,2 30,2 51 602 MR 12ML SU/ZU
MR 15MN SU/ZU 16 85 15 9,5 40 6X3,5X4,5 32 43,5 27 12,5 20 25 M3X5,5 18 818 43 3810 5590 436 27 27 61 930 MR 15MN SU/ZU
MR 15FML SU/ZU 16 85 15 95 40 6X3,5X4,5 32 60,4 44 12,5 25 25 M3X5,5 18 33 43 5350 9080 70 63,3 63,3 90 930 MR 15FML SU/ZU

* Le capacita di carico sono calcolate in accordo alla ISO 14778 sui 100 Km di percorrenza.
Nel caso servisse rapportare il valore determinato sui 50 Km di percorrenza bisogna considerare
un coefficente moltiplicativo di 1,26.

Mr/Mro My/Myo

Lo
Mp/Mpo — o)
CICo t 1 C/Co —

— ) q
C/Co ==p cpc J <4— C/Co —_— —]
% f ) @
N ] 2]
P P1

O

®
®
©)
©)
P2
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DIMENSIONI E SPECIFICHE TECNICHE

\A4 ‘
o o , e _
p [T ] T
o '_J || cPc | q _ O,—JT | ; CpPC MR-MN
5 * 1/ | | - |
| Jr g

SERIE MR - M SS (guarnizione frontale)

SER'E MR-M2Z (guarnizione frontale + tampone di lubrificazione integrato)

Dimensioni di Capacita di carico

montaggio [mm] Dimensioni rotaia [mm] Dimensioni carrello [mm] IN] Momento statico [Nm] Massa
Modello Modello
W2 Hs Dxdxg 1 Pi P2 Mxg:2 %‘:ﬁ; CO [stat] Mro Mpo Myo Carrello [g] Rotaia [g/m]

MRU 3MN SS 4 225 3 26 10 M1,6 8 1,9 6,7 3,2 3,5 - M1,6X1,1 03 07 1,5 190 310 0,6 04 04 0,9 53 MRU 3MN SS
MRU 3ML SS 4 25 3 2,6 10 M1,6 8 16,1 1 32 55 - M2X1,1 03 07 1,5 295 575 0,9 1,1 1,1 1,2 53 MRU 3ML SS
MR 5MN SS/ZZ 6 35 5 & 15 3,5X2,4X1 12 16,3 10 4,7 - 8 M2X1,5 07 1,3 2 335 550 1,7 1 1 BI5 116 MR 5MN SS/zZ
MR 5ML SS/ZZ 6 35 5 35 15 3,56X2,4X1 12 19,7 13,5 4,6 7 - M2,6X2,0 07 1,3 2 470 900 24 2] 2,1 4 116 MR 5ML SS/ZZ
MR 7MN SS/z2Z 8 5 7 4.7 15 4,2X2,4X2,3 17 241 14,3 6,6 8 12 M2X2,5 1,1 16 2,8 890 1440 52 33 33 8 215 MR 7MN SS/ZZ
MR 7ML SS/Z2Z 8 5 7 4,7 15 4,2X2,4X2,3 17 315 21,8 6,7 13 12 M2X2,5 1,1 16 2,8 1310 2440 9 7w 77 14 215 MR 7ML SS/Z2Z
MR 9MN SS/ZZ 10 55 9 5,5 20 6X3,5X3,5 20 309 | 205 79 10 15 M3X3,0 1,3 2,2 33 1570 2495 1n7 6,4 64 18 301 MR 9MN SS/zZ
MR 9 ML SS/ZZ 10 55 9 55 20 6X3,5X3,5 20 411 30,8 8 16 15 M3X3,0 13 2,2 33 2135 3880 18,2 12,4 12,4 28 301 MR 9 ML SS/ZZ
MR 12MN SS/ZZ 13 75 12 75 25 6X3,5X4,5 27 35,8 22 10,1 15 20 M3X3,5 13 32 43 2308 3465 21,5 12,9 12,9 34 602 MR 12MN SS/ZZ
MR 12ML SS/ZZ 13 75 12 75 25 6X3,5X4,5 27 478 34 10,2 20 20 M3X3,5 13 32 43 3240 5630 34,9 30,2 30,2 51 602 MR 12ML SS/ZZ
MR 15MN SS/ZZ 16 8,5 15 95 40 6X3,5X4,5 B2 434 27 12,2 20 25 M3X5,5 18 &3 43 3810 5590 43,6 27 27 61 930 MR 15MN SS/ZZ
MR 15FML SS/ZZ 16 85 15 9,5 40 6X3,5X4,5 32 60,2 44 12,2 25 25 M3X5,5 1,8 33 43 5350 9080 70 63,3 63,3 90 930 MR 15FML SS/ZZ

* Le capacita di carico sono calcolate in accordo alla ISO 14778 sui 100 Km di percorrenza.
Nel caso servisse rapportare il valore determinato sui 50 Km di percorrenza bisogna considerare
un coefficente moltiplicativo di 1,26.

Mr/Mro My/Myo
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SERIE MR-M - SUE

(guarnizione frontale + guarnizione inferiore + piastra di rinforzo)

SERIE MR - M ZUE

(guarnizione frontale + guarnizione inferiore + tampone di lubrificazione integrato + piastra di rinforzo)

m?)x:g;iig?;drim Dimensioni rotaia [mm] Dimensioni carrello [mm] Capacit[aN?i el Momento statico [Nm] Massa
Modello Modello
H W: H DxdXd 1 Mxg2 [CD“I’:]E]‘ Co [stat] Mro Myo Carrello [g] Rotaia [g/m]
MR 5MN SUE/ZUE 6 &p 5 &p 15 3,5X2,4X1 12 16,8 10 5 - 8 M2X1,5 o7 13 2 335 550 1,7 1 1 815! 16 MR 5MN SUE/ZUE
MR 5ML SUE/ZUE 6 35 5 35 15 3,56X2,4X1 12 20,3 13,5 51 7 - M2,6X2,0 0,7 13 2 470 900 24 2] 2] 4 116 MR 5ML SUE/ZUE
MR 9MN SUE/ZUE 10 5,5 9 5,5 20 6X3,5X3,5 20 31,9 20,5 8,7 10 15 M3X3,0 13 2,2 & 1570 2495 n7 6,4 6,4 18 301 MR 9MN SUE/ZUE
MR 9 ML SUE/ZUE 10 55 9 55 20 6X3,5X3,5 20 42 30,8 8,6 16 15 M3X3,0 13 2,2 33 2135 3880 18,2 124 12,4 28 301 MR 9 ML SUE/ZUE
MR 12MN SUE/ZUE 13 75 12 75 25 6X3,5X4,5 27 37 22 1,2 15 20 M3X3,5 13 3,2 43 2308 3465 21,5 12,9 12,9 34 602 MR 12MN SUE/ZUE
MR 12ML SUE/ZUE 13 75 12 75 25 6X3,5X4,5 27 49 34 1,1 20 20 M3X3,5 13 3,2 43 3240 5630 34,9 30,2 30,2 51 602 MR 12ML SUE/ZUE
MR 15MN SUE/ZUE 16 8,5 15 € 40 6X3,5X4,5 32 45] 27 13,3 20 25 M3X5,5 18 33 43 3810 5590 43,6 27 27 61 930 MR 15MN SUE/ZUE
MR 15FML SUE/ZUE 16 85 15 9,5 40 6X3,5X4,5 32 62 44 1311 25 25 M3X5,5 1,8 33 43 5350 9080 70 63,3 63,3 90 930 MR 15FML SUE/ZUE

* Le capacita di carico sono calcolate in accordo alla ISO 14778 sui 100 Km di percorrenza.
Nel caso servisse rapportare il valore determinato sui 50 Km di percorrenza bisogna considerare
un coefficente moltiplicativo di 1,26.

Mr/Mro My/Myo @] ‘ ) & ‘
tml Mp/Mpo B e N g ‘
cICo CiCo B Y B al|O O . @ @ . o~
co=— |l CC O <« C/Co % % o
© CPC MR-MN o ‘ @ - } O
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( ) 10 oY) P Pi




Guide lineari miniaturizzate HWME&@@@ HUHME&@@@

TECHNOLOGIES TECHNOLOGIES

DIMENSIONI E SPECIFICHE TECNICHE

L1

D
Tz
|

J2

| CPC MR-MN |

Hi

:
.
S

|
H
o
S ul

SER'E MR-M - EE (guarnizione frontale + piastra di rinforzo)

SER'E MR-M - EZ (guarnizione frontale + tampone di lubrificazione integrato + piastra di rinforzo)

m?)ir:?aeggiigr[]:nd*] Dimensioni rotaia [mm] Dimensioni carrello [mm] CapacitfélN(]ji I Momento statico [Nm]
Modello Modello
W2 Dxdxg 1 Mxg2 Co [stat] Carrello [g] Rotaia [g/m]
MR 5MN EE-EZ 6 Bl 5 BI5 15 3,6X2,4X1 12 16,9 10 5 - 8 M2X1,5 07 1,3 2 335 550 17 1 1 815 116 MR 5MN EE-EZ
MR 5ML EE-EZ 6 35 5 35 15 3,56X2,4X1 12 20,4 13,5 5 7 - M2,6X2,0 0,7 13 2 470 900 24 21 2] 4 116 MR 5ML EE-EZ
MR 9MN EE-EZ 10 55 9 55 20 6X3,5X3,5 20 31,7 20,5 84 10 15 M3X3,0 ;3 22 33 1570 2495 17 64 6,4 18 301 MR 9MN EE-EZ
MR 9 ML EE-EZ 10 55 9 55 20 6X3,5X3,5 20 42 30,8 84 16 15 M3X3,0 13 2,2 33 2135 3880 18,2 12,4 12,4 28 301 MR 9 ML EE-EZ
MR 12MN EE-EZ 13 75 12 75 25 6X3,5X4,5 27 37 22 10,9 15 20 M3X3,5 13 3,2 4.3 2308 3465 21,5 12,9 12,9 34 602 MR 12MN EE-EZ
MR 12ML EE-EZ 13 75 12 75 25 6X3,5X4,5 27 49 34 10,9 20 20 M3X3,5 13 32 43 3240 5630 34,9 30,2 30,2 51 602 MR 12ML EE-EZ
MR 15MN EE-EZ 16 8,5 15 9,5 40 6X3,5X4,5 32 45,2 27 13,2 20 25 M3X5,5 18 &3 43 3810 5590 43,6 27 27 61 930 MR 15MN EE-EZ
MR 15FML EE-EZ 16 8,5 15 95 40 6X3,5X4,5 32 62,1 44 13,2 25 25 M3X5,5 1,8 33 4.3 5350 9080 70 63,3 63,3 90 930 MR 15FML EE-EZ

* Le capacita di carico sono calcolate in accordo alla ISO 14778 sui 100 Km di percorrenza.
Nel caso servisse rapportare il valore determinato sui 50 Km di percorrenza bisogna considerare
un coefficente moltiplicativo di 1,26.
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Guide lineari miniaturizzate

DIMENSIONI E SPECIFICHE TECNICHE

L1

Hi

. 5 U | | CcpC MR-MN | |
7 N 4 i 3 i

SERIE MR-M - EU (guarnizione frontale + piastra di rinforzo + guarnizione inferiore inossidabile)

SER'E MR-M - UZ (guarnizione frontale + tampone di lubrificazione integrato + piastra di rinforzo

+ guarnizione inferiore inossidabile)

l?imensionj . " . . . Capacita di carico .
di montaggio Dimensioni rotaia [mm)] Dimensioni carrello [mm] IN] Momento statico [Nm]
Modello [mm] Modello
W2 Dxdxg 1 Mxg2 CO [stat] Mpo Myo Carrello [g] Rotaia [g/m]

MR 9MN EU/UZ 10 5,5 9 5,5 20 6X3,5X3,5 20 31,9 20,5 8,5 10 15 M3X3,0 1,3 2,2 33 1570 2495 17 6,4 64 18 301 MR 9MN EU/UZ
MR 9ML EU/UZ 10 55 9 55 20 6X3,5X3,5 20 42 30,8 8,5 16 15 M3X3,0 13 2,2 33 2135 3880 18,2 12,4 12,4 28 301 MR 9ML EU/UZ
MR 12MN EU/UZ 13 75 12 75 25 6X3,5X4,5 27 37 22 1 15 20 M3X3,5 13 G2 43 2308 3465 215 12,9 12,9 04 602 MR 12MN EU/UZ
MR 12ML EU/UZ 13 75 12 75 25 6X3,5X4,5 27 49 34 1 20 20 M3X3,5 1,3 32 43 3240 5630 34,9 30,2 30,2 51 602 MR 12ML EU/UZ
MR 15MN EU/UZ 16 85 15 9,5 40 6X3,5X4,5 32 451 27 13,1 20 25 M3X5,5 18 B 43 3810 5590 43,6 27 27 61 930 MR 15MN EU/UZ
MR 15ML EU/UZ 16 85 15 9,5 40 6X3,5X4.,5 32 62,1 44 13,2 25 25 M3X5,5 18 33 4.3 5350 9080 70 63,3 63,3 90 930 MR 15ML EU/UZ

* Le capacita di carico sono calcolate in accordo alla ISO 14778 sui 100 Km di percorrenza.
Nel caso servisse rapportare il valore determinato sui 50 Km di percorrenza bisogna considerare
un coefficente moltiplicativo di 1,26.
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TECHNOLOGIES TECHNOLOGIES

DIMENSIONI E SPECIFICHE TECNICHE

L
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h2
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MR 15W
MR 2W-MR 12W

SERIE MR-W - SU (guarnizione frontale + guarnizione inferiore)

SERIE MR-W - ZU (guarnizione frontale + guarnizione inferiore + tampone di lubrificazione integrato)

Dimgnsioni . . . . o Capacita di carico .
Assieme Dimensioni rotaia [mm] Dimensioni carrello [mm] Momento statico [Nm] Massa
Modello [mm] (NI Modello
A Hs Ps Dxdxg 1 P P2 Mxg:2 %f;] Co [stat] Mro Mpo Myo Carrello [g] Rotaia [g/m]

MR 2WL SU/ZU 4 3 4 2,6 10 - 2,8X1,8X1,0 10 17 1,9 3,1 6,5 - M 2X1,3 - - 13 310 625 1,6 1,2 1,2 3 69 MR 2WL SU/ZU
MR 3WN SU/zZU 45 3 6 27 15 - 4X2,4X1,5 12 15,4 10 39 45 - M2X1,4 03 08 18 280 530 1,6 0,9 0,9 34 105 MR 3WN SU/zU
MR 3WL SU/ZU 45 8 6 27 15 - 4X2,4X1,5 12 203 | 151 4 8 - M2X1,4 0,3 0,8 18 370 800 25 19 19 34 105 MR 3WL SU/ZU
MR 5WNC SU/zU 6,5 35 10 4 20 - 5,56X3X1,6 17 21,4 15,1 54 6,5 13 M3/M2,5X1,5 0,9 1,2 23 475 900 4,6 2,2 2,2 6 280 MR 5WNC SU/zU
MR 5WN SU/zU 6,5 815 10 4 20 - 5,5X3X1,6 17 214 | 151 54 6,5 13 M2,5X1,5 0,9 1,2 23 475 900 4,6 2,2 2,2 6 280 MR 5WN SU/zU
MR 5WLC SuU/zU 6,5 35 10 4 20 - 5,56X3X1,6 17 275 | 21,2 55 n 13 M3/M2,5X1,5 0,9 1,2 23 615 1315 6,8 4] 4] 8 280 MR 5WLC SU/zU
MR 5WL SU/ZU 6,5 815) 10 4 20 - 5,56X3X1,6 17 275 | 21,2 55 1 13 M2,5X1,5 0,9 1,2 23 615 1315 6,8 41 4] 8 280 MR 5WL SU/ZU
MR 7WN SU/ZU 9 55 14 52 30 - 6X3,5X3,5 25 32 21,2 73 10 19 M3X3 11 1,9 32 180 2095 15 73 73 19 516 MR 7WN SU/ZU
MR 7WL SU/ZU € 55 14 52 30 - 6X3,5X3,5 25 409 | 301 74 19 19 M3X3 11 1@ 32 1570 3140 22,65 14,9 14,9 27 516 MR 7WL SU/ZU
MR 9WN SU/zU 12 6 18 73 30 - 6X3,5X4,5 30 394 | 279 91 12 21 M3X3 13 2,6 4 2030 3605 33,2 13,7 13,7 37 940 MR 9WN SU/zU
MR 9WL SU/ZU 12 6 18 73 30 - 6X3,5X4,5 30 51 39,5 9 24 23 M3X3 1,3 2,6 4 2550 4990 45,9 26,7 26,7 51 940 MR 9WL SU/ZU
MR 12WN SU/ZU 14 8 24 8,5 40 - 8X4,5X4.,5 40 447 31 10,5 15 28 M3X3,5 1,3 31 45 3065 5200 63,7 26,3 26,3 65 1472 MR 12WN SU/ZU
MR 12WL SU/ZU 14 8 24 8,5 40 - 8X4,5X4,5 40 59,8 46 10,7 28 28 M3X3,5 1,3 3 45 4070 7800 95,6 56,4 56,4 93 1472 MR 12WL SU/ZU
MR 15WN SU/zZU 16 9 42 9,5 40 23 8X4,5X4,5 60 55,7 | 385 | 126 20 45 M4X4.,5 1,8 33 45 5065 8385 1711 457 457 137 2818 MR 15WN SU/ZU
MR 15WL SU/ZU 16 © 42 95 40 23 8X4,5X4,5 60 748 | 576 | 12,6 85 45 M4X4,5 18 &3 45 6725 12580 2576 Sl 931 200 2818 MR 15WL SU/zZU

* Le capacita di carico sono calcolate in accordo alla ISO 14778 sui 100 Km di percorrenza.
Nel caso servisse rapportare il valore determinato sui 50 Km di percorrenza bisogna considerare M2.5X0.45-,
un coefficente moltiplicativo di 1,26.
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Guide lineari miniaturizzate

DIMENSIONI E SPECIFICHE TECNICHE
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MR 15W
MR 2W-MR 12W

SERIE MR-W - SS (guarnizione frontale)

SER'E MR-W - 2Z (guarnizione frontale + tampone di lubrificazione integrato)

I;)imensionj . . . . . Capacita di carico .
di montaggio Dimensioni rotaia [mm] Dimensioni carrello [mm] IN] Momento statico [Nm] Massa
Modello [mm] Modello
H Wa Hi Ps Dxdxg 1 Mxg2 %‘I’r‘;] Co [stat] Myo Carrello [g] Rotaia [g/m]
MR 2WL SS/Z2Z 4 S 4 2,6 10 - 2,8X1,8X10 | 10 174 1,9 32 6,5 - M 2X1,3 - - 13 310 625 1,6 1,2 1,2 S 69 MR 2WL SS/ZZ
MR 3WN SS 4.5 3 6 2,7 15 - 4X2,4X1,5 12 15,3 10 39 4.5 - M2X1,4 0,3 0,8 1,8 280 530 1,6 0,9 0,9 34 105 MR 3WN SS
MR 5WNC SS 6,5 3,5 10 4 20 - 5,56X3X1,6 17 214 | 151 5,1 6,5 13 M3/M2,5X1,5 0,9 12 23 475 900 4,6 22 22 6 280 MR 5WNC SS
MR 5WN SS 6,5 35 10 4 20 - 5,5X3X1,6 17 21,4 15,1 51 6,5 13 M2,5X1,5 0,9 1,2 23 475 900 4,6 2,2 22 6 280 MR 5WN SS
MR 5WLC SS 6,5 8ib5) 10 4 20 - 5,5X3X1,6 17 276 | 21,2 51 1 13 M3/M2,5X1,5 0,9 1,2 23 615 1315 6,8 4] 4] 8 280 MR 5WLC SS
MR 5WL SS 6,5 35 10 4 20 - 5,56X3X1,6 17 276 21,2 51 1 13 M2,5X1,5 0,9 1,2 23 615 1315 6,8 41 41 8 280 MR 5WL SS
MR 7WN SS/ZZ 9 55 14 52 30 - 6X3,5X35 | 25 319 | 212 71 10 19 M3X3 11 19 32 1180 2095 15 73 73 19 516 MR 7WN SS/ZZ
MR 7WL SS/ZZ 9 55 14 52 30 - 6X3,6X3,5 | 25 40,8 | 30,1 7 19 19 M3X3 11 1,9 32 1570 3140 22,65 14,9 14,9 27 516 MR 7WL SS/ZZ
MR 9WN SS/z2Z 12 6 18 73 30 - 6X3,5X4,5 | 30 394 | 279 8,9 12 21 M3X3 1,3 2,6 4 2030 3605 33,2 13,7 13,7 37 940 MR 9WN SS/Z2Z
MR 9WL SS/ZZ 12 6 18 73 30 - 6X3,5X4,5 | 30 508 | 394 | 88 24 23 M3X3 1,3 2,6 4 2550 4990 45,9 26,7 26,7 51 940 MR 9WL SS/z2Z
MR 12WN SS/ZZ 14 8 24 8,5 40 - 8X4,5X45 | 40 | 449 | 311 10,3 15 28 M3X3,5 13 31 45 3065 5200 63,7 26,3 26,3 65 1472 MR 12WN SS/zZZ
MR 12WL SS/z2Z 14 8 24 85 40 - 8X4,5X4,5 40 60 46 10,3 28 28 M3X3,5 13 31 45 4070 7800 95,6 56,4 56,4 93 1472 MR 12WL SS/Z2Z
MR 15WN SS/ZZ 16 9 42 95 40 23 | 8X4,5X4,5 | 60 557 | 385 | 123 20 45 M4X4,5 18 3.3 45 5065 8385 1711 457 457 137 2818 MR 15WN SS/ZZ
MR 15WL SS/Z2Z 16 9 42 9,5 40 23 | 8X4,5X4,5 | 60 749 | 576 | 123 35 45 M4X4,5 1,8 33 45 6725 12580 2576 931 931 200 2818 MR 15WL SS/Z2Z
* Le capacita di carico sono calcolate in accordo alla ISO 14778 sui 100 Km di percorrenza. M2.5X0.45-
Nel caso servisse rapportare il valore determinato sui 50 Km di percorrenza bisogna considerare /
un coefficente moltiplicativo di 1,26. — @
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TECHNOLOGIES TECHNOLOGIES

DIMENSIONI E SPECIFICHE TECNICHE

L1
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MR 2W-MR 12W MR 15W

SER'E MR-W - SUE (guarnizione frontale + guarnizione inferiore + piastra di rinforzo)

SERIE MR-W - ZUE (guarnizione frontale + guarnizione inferiore

+ tampone di lubrificazione integrato + piastra di rinforzo)

pimensioqi . . . . " Capacita di carico .
di montaggio Dimensioni rotaia [mm)] Dimensioni carrello [mm)] IN] Momento statico [Nm] Massa
Modello [mm] Modello
W2 Ps Dxdxg 1 Mxg2 %i’;‘; Co [stat] Mro Mpo Myo Carrello [g] Rotaia [g/m]
MR 2WL SUE/ZUE 4 8 4 3 10 - | 28X1,8X1,0 | 10 175 | 19 34 6,5 - M 2X1,3 - - 13 310 625 16 1,2 12 8 69 MR 2WL SUE/ZUE
MR 7WN SUE/ZUE 9 55 14 52 30 - 6X35X35 | 25 | 328 | 21,2 79 10 19 M3X3 1,1 1,9 32 1180 2095 15 73 73 19 516 MR 7WN SUE/ZUE
MR 7WL SUE/ZUE 9 55 14 5,2. 30 - 6X3,5X35 | 25 416 | 301 79 19 19 M3X3 11 1,9 3,2 1570 3140 22,65 14,9 14,9 27 516 MR 7WL SUE/ZUE
MR 9WN SUE/ZUE 12 6 18 73 30 - 6X3,5X4,5 30 404 | 279 9,5 12 21 M3X3 13 2,6 4 2030 3605 33,2 13,7 13,7 37 940 MR 9WN SUE/ZUE
MR 9WL SUE/ZUE 12 6 18 73 30 = 6X3,5X4,5 | 30 51,9 | 395 | 96 24 23 M3X3 1,3 2,6 4 2550 4990 45,9 26,7 26,7 51 940 MR 9WL SUE/ZUE
MR 12WN SUE/ZUE 14 8 24 85 40 - 8X4,5X4,5 40 46,1 31 11,5 15 28 M3X3,5 13 31 4,5 3065 5200 63,7 26,3 26,3 65 1472 MR 12WN SUE/ZUE
MR 12WL SUE/ZUE 14 8 24 85 40 - 8X4,56X4,5 | 40 61,1 46 11,4 28 28 M3X3,5 1,3 31 4,5 4070 7800 95,6 56,4 56,4 93 1472 MR 12WL SUE/ZUE
MR 15WN SUE/ZUE 16 9 42 9,5 40 23 8X4,5X4,5 60 55,7 | 385 | 13,2 20 45 M4X4.,5 1,8 33 45 5065 8385 1711 45,7 457 137 2818 MR 15WN SUE/ZUE
MR 15WL SUE/ZUE 16 9 42 9,5 40 23 | 8X45X45 | 60 | 765 | 576 | 132 &3 45 M4X4.,5 18 &3 4,5 6725 12580 2576 93,1 931 200 2818 MR 15WL SUE/ZUE

* Le capacita di carico sono calcolate in accordo alla ISO 14778 sui 100 Km di percorrenza.
Nel caso servisse rapportare il valore determinato sui 50 Km di percorrenza bisogna considerare
un coefficente moltiplicativo di 1,26.
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DIMENSIONI E SPECIFICHE TECNICHE
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MR 2W-MR 12W MR 15W

SERIE MR-W - EE (guarnizione frontale + piastra di rinforzo)

SER'E MR-W - EZ (guarnizione frontale + tampone di lubrificazione integrato + piastra di rinforzo)

I;)imension_i . e . . e Capacita di carico .
di montaggio Dimensioni rotaia [mm] Dimensioni carrello [mm)] IN] Momento statico [Nm]
Modello [mm] Modello
w2 P3 Dxdxg 1 P1 P2 Mxg2 [%Tgi Co [stat] Mro Mpo Myo Carrello [g] Rotaia [g/m]
MR 2WL EE/EZ 4 & 4 3 10 - 2,8X1,8X1,0 10 179 | 11,9 815 6,5 - M 2X1,3 - - 13 310 625 1,6 1,2 1,2 3 69 MR 2WL EE/EZ
MR 7WN EE/EZ 9 55 14 52 30 - 6X3,5X3,5 25 328 | 21,2 76 10 19 M3X3 11 19 3,2 1180 2095 15 73 73 19 516 MR 7WN EE/EZ
MR 7WL EE/EZ 9 5 14 52 30 - 6X3,5X3,5 25 41,7 | 301 78 19 19 M3X3 1,1 1,9 32 1570 3140 22,65 14,9 14,9 27 516 MR 7WL EE/EZ
MR 9WN EE/EZ 12 6 18 73 30 - 6X3,5X4,5 30 | 404 | 279 95 12 21 M3X3 1,3 2,6 4 2030 3605 332 13,7 137 37 940 MR 9WN EE/EZ
MR 9WL EE/EZ 12 6 18 73 30 - 6X3,5X4,5 30 51,9 | 395 | 94 24 23 M3X3 13 2,6 4 2550 4990 459 26,7 26,7 51 940 MR 9WL EE/EZ
MR 12WN EE/EZ 14 8 24 85 40 - 8X4,56X4,5 40 | 46,2 31 1,2 15 28 M3X3,5 1,3 31 45 3065 5200 63,7 26,3 26,3 68 1472 MR 12WN EE/EZ
MR 12WL EE/EZ 14 8 24 85 40 - 8X4,5X4,5 40 61,3 46 1,2 28 28 M3X3,5 13 31 45 4070 7800 95,6 56,4 56,4 96 1472 MR 12WL EE/EZ
MR 15WN EE/EZ 16 9 42 9,5 40 23 8X4,5X4,5 60 574 | 385 | 129 20 45 M4X4.,5 1,8 33 45 5065 8385 1711 457 457 140 2818 MR 15WN EE/EZ
MR 15WL EE/EZ 16 9 42 95 40 23 8X4,5X4,5 60 | 766 | 576 13 85 45 M4X4,5 1,8 &3 45 6725 12580 2576 93,1 931 203 2818 MR 15WL EE/EZ

* Le capacita di carico sono calcolate in accordo alla ISO 14778 sui 100 Km di percorrenza.
Nel caso servisse rapportare il valore determinato sui 50 Km di percorrenza bisogna considerare
un coefficente moltiplicativo di 1,26.

&
My/Myo % é ©
w Mp/Mpo @ © © @ “
CiCo t lcm L % ° 4 N\’ ® ©) . \— &
epc___ o m © © © ©® o o |

o o |u




Guide lineari miniaturizzate WHME&@@@ HUHME&@@@

TECHNOLOGIES TECHNOLOGIES
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' MR 15W
MR 9W-MR 12W

SERIE MR-W - EU (guarnizione frontale + piastra di rinforzo + guarnizione inferiore inossidabile)

SER'E MR-W - UZ (guarnizione frontale + tampone di lubrificazione integrato + piastra di rinforzo

+ guarnizione inferiore inossidabile)

Dlslos! Capacita di carico
di montaggio Dimensioni rotaia [mm)] Dimensioni carrello [mm] P IN] Momento statico [Nm]
Modello [mm] Modello
P3 Dxdxg 1 Mxg2 Co [stat] Mpo Myo Carrello [g] Rotaia [g/m]
MR 9WN EU/UZ 12 6 18 73 30 - 6X3,5X4,5 30 404 | 279 9,6 12 21 M3X3 13 2,6 4 2030 3605 33,2 13,7 13,7 37 940 MR 9WN EU/UZ
MR 9WL EU/UZ 12 6 18 73 30 - 6X3,5X4,5 30 51,9 | 39,5 9,4 24 23 M3X3 13 2,6 4 2550 4990 45,9 26,7 26,7 51 940 MR 9WL EU/UZ
MR 12WN EU/UZ 14 8 24 85 40 - 8X4,5X4,5 | 40 46,1 31 11,3 15 28 M3X3,5 1,3 31 45 3065 5200 63,7 26,3 26,3 68 1472 MR 12WN EU/UZ
MR 12WL EU/UZ 14 8 24 8,5 40 - 8X4,5X4,5 | 40 61,2 46 1,2 28 28 M3X3,5 13 31 4.5 4070 7800 95,6 56,4 56,4 96 1472 MR 12WL EU/UZ
MR 15WN EU/UZ 16 9 42 9,5 40 23 | 8X4,5X4,5 | 60 576 | 385 | 132 20 45 M4X4.,5 1,8 38 4,5 5065 8385 171, 457 457 140 2818 MR 15WN EU/UZ
MR 15WL EU/UZ 16 9 42 9,5 40 23 | 8X4,5X4,5 | 60 76,7 | 576 13 35 45 M4X4.5 1,8 33 45 6725 12580 2576 93,1 931 203 2818 MR 15WL EU/UZ

* Le capacita di carico sono calcolate in accordo alla ISO 14778 sui 100 Km di percorrenza.
Nel caso servisse rapportare il valore determinato sui 50 Km di percorrenza bisogna considerare

un coefficente moltiplicativo di 1,26. o
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SERIE MRU - M STANDARD (fori di fissaggio filettati)

Dimensioni rotaia [mm]

Modello

MRU 3M 2,6 3 10 M1,6X0,35
MRU 5M 35 5 15 M3X0,5
MRU 7M 4,7 7 15 M3X0,5
MRU 9M 53 9 20 M4x0,7
MRU 12M (5] 12 25] M4x0,7
MRU 15M 9,5 15 40 M4x0,7

SERIE MRU - W LARGA (fori di fissaggio filettati)

Dimensioni rotaia [mm]

Modello
Wi P

MRU 3W 2,7 6 15 M3X0,5
MRU 5W 4 10 20 M3X0,5
MRU 7W 52 14 30 M4X0,7
MRU 9W 73 18 30 M4X0,7
MRU 12W 8,5 24 40 M5x0,8
MRU 15W 9,5 42 40 M5x0,8

\

Guide in miniatura in acciaio al carbonio.

- Fornibili in lunghezza massimo di 3 mt in unico spezzone
- Disponibile anche a base larga
- Disponibili nelle taglie 9-12-15
- Dimensioni: far riferimento alle tabelle dimensionali
- Carrello: standard inox
- Durezza superficiale delle piste di rotolamento di 58-63 HRC,
ed al centro della guida di circa 28 HRC
- Utilizzabile in tutti i settori industriali
- Disponibili in tre classi di precisione N (normale), H (alta), P (precisa)

(Codice di ordinazione: K)

L3+0.3mm

\/ \>
® @ @

Standard Larga
Lunghezza consigliata di una rotaia Dimensioni Dimensioni
12M 12M
P [mm] 20 25 40 30 40 40
L2, L3 min 4 4 4 4 4 4
L2, L3 max 20 20 35 25 35 35
Lmax LO [mm] 3000 3000 3000 3000 3000 3000
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Rotaia standard Unita miniaturizzate
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MR-M | o
MR-9W/12W MR15W
Rotaia standard serie MR-M Rotaia larga serie MR-W
Dimensioni rotaia (mm) Dimensioni rotaia (mm)
Modello Peso (g/m) Modello Peso (g/m)
Hi W P Dxdxgs Wi P Ps Dxdxg1
MR 9M 5[5 9 20 6x3,5x3,5 301 MR OW 73 18 30 - 6x3,5x4,5 940
MR 12M 75 12 25 6x3,5x4,5 602 MR 12W 85 24 40 - 8x4,5x4,5 1472
MR 15M 9,5 15 40 6x3,5x4,5 930 MR 15W 95 | 42 40 23 | 8x4,5x4,5 2818

Rotaia con fori di fissaggio filettati

il

i
M P3 | P

MRU-M Wi
MRU-9W/12W MRU15W
Rotaia standard MRU-M Rotaia larga MRU-W
Dime 0 otaia Dime 0 otaia
P Dxdxg P P Dxdxg
MRU 9M 519 9 20 M4x0,7 301 MRU 9W 73 18 30 - M4X0,7 940
MRU 12M 75 12 25 M4x0,7 602 MRU12W | 8,5 24 40 - M5X0,8 1472

MRU 15M 9,5 15 40 M4x0,7 930 MRU1SW | 95 | 42 | 40 | 283 M5X0,8 2818
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CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO

Alta capacita di carico
ed elevate momenti ribaltanti

- Il grado di finitura della superfice e la geometria
sulla quale andranno installati i sistemi lineari
hanno una rilevante importanza per il buon
funzionamento del sistema.

Quando l'errore di installazione & maggiore

del valore calcolato, la durata teorica subira un
sensibile impatto negativo.

Elevata resistenza
alle temperature

- | sistemi miniaturizzati ST, possono essere impiegati
in ambienti con temperature elevate, fino a 150°C.

E possibile raggiungere la temperatura di 200°C e
300°C attraverso trattamenti opzionali, tuttavia cido
influenzera le relative capacita di carico.

Elevata precisione
e scorrevolezza

- | sistemi miniaturizzati ST, prevedono un punto

di contatto delle sfere sulle piste diricircolazione

che consentono di ridurre al minimo le vibrazioni,
garantendo una elevate precisione di posizionamento
ed un'ottima scorrevolezza.

Doppio sistema
di fermo corsa

- | sistemi miniaturizzati ST, prevedono un doppio
Sistema di fermo corsa, tramite delle piastrine in
acciaio inox poste sul carrello e sulla guida, onde
prevenire la possibilita di andare oltre al limite della
corsa consentita.

Facilita d’installazione

- | sistemi miniaturizzati ST, possono essere
facilmente installati allineando i fori di fissaggio della
slitta con i fori della guida in modo da permettere |l
serraggio delle viti con facilita.

Resistenza alla corrosione

- Per una migliore resistenza alla corrosione

€ manutenzione, il materiale impiegato per la
costruzione della guida, del carrello e delle sfere
€ un acciaio inossidabile con relativo trattamento
termico, mentre le piastrine di fermo-corsa

e le viti sono in acciaio inox.
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INFORMAZIONI TECNICHE

Precisione Precarico
Le unita miniaturizzate ST hanno tre gradi di La unita miniaturizzate ST hanno due classi
precisione: Precisione (P), Alta (H) e Normale (N). di precarico, VO e V1, come descritto nella tabella

di precarico delle guide lineari in miniatura.

Lubrificazione Durata
Le unita miniaturizzate ST hanno tre gradi di La unita miniaturizzate ST hanno due classi
precisione: Precisione (P), Alta (H) e Normale (N). di precarico, VO e V1, come descritto nella tabella

di precarico delle guide lineari in miniatura.

Grado di precisione e
geometria d’installazione.

Il grado di finitura della superfice e la geometria sulla quale €1 [mm] = b [mm) @ f1 ¢ 10™ —(15)
andranno installati i sistemi lineari hanno una rilevante d

importanza per il buon funzionamento del sistema. €2 [mm] = (Léﬂ) ef2010° —(21)
Quando l'errore di installazione & maggiore del valore fmmi

calcolato con le formule sotto riportate, la durata teorica e3mm =fize107 -(17)

subira un sensibile impatto negativo.

Il fattore di precisione
geometrica e posizionale
della superficie di montaggio Codice d'ordine

7 5 200 4 3 130 8 N: Normale Rail
H: Alto LR
P: Preciso Length
9 5 300 6 4 200 4
M: Standard
12 6 380 8 4 250 6 i i W: Larga Max stroke = "
[Tioologial Tempereuee
| VO: Standard | Block | T0: 150
15 7 530 12 5 350 8 V1: Precarico leggero LB Length T4: 200
T2:300

Spallamenti e smussi

Per spallamenti e smussi far riferimento alle indicazioni
delle guide in miniatura.
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TABELLE DIMENSIONALI

P4 nxP1
W
Mo . @ &
& 53 ®@ O]
T C J < c y%;v ‘ - P it
V2 o o I
d N x P Lg
W2 Wi L2 L
Lr b

Dimensioni (mm) Dimensioni rotaia (mm) Dimensioni pattino (mm)
Codice Modello Codice Modello
hi W h2
ST7M 8 5 15 7 4,7 4,2X2,4X2,3 15 12 17 6,5 M2X2,5 1 ST7M
STOM 10 5,5 20 9 5,5 6X3,5X3,5 20 15 20 78 M3X3,0 1,3 STOM
ST12M 13 75 25 12 75 6X3,5X4,5 25 20 27 10 M3X3,5 1,3 ST12M

Max Stroke Dimensioni Rotaia (mm) Dimensioni Carrello (mm) Capacita di Carico Momento Statico
Codice Modello
Ls L2 Lg L1 P4 C1008(din) CO(stat) MpO
ST7M 27 30 28 6,5 1 30 28 6,5 1 910 1580 59 34 34
ST7M 41 45 43 6,5 2 45 43 6,5 2 1220 2500 91 8 8
ST7/M 55 60 58 6,5 & 60 58 6,5 3 1490 3330 12,4 14,6 14,6
STOM 38 40 38 9 1 40 38 9 1 1590 2773 13,1 6,8 6,8
STOM 58 60 58 9 2 60 58 9 2 2080 4170 19,7 16 16
STOM 78 80 78 9 3 80 78 9 3 2520 5547 26,2 29,2 29,2
ST12M 44 50 474 11,2 1 50 474 11,2 1 2550 4340 27 16 16
ST12M 69 75 72,4 1,2 2 75 72,4 1,2 2 3350 6510 40,1 35,6 35,6
ST12M 94 100 974 1,2 3 100 974 1,2 8 4050 8670 54 62,8 62,8
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KIT LUBRIFICAZIONE CON PISTOLA o SR

Indirizzo / Tel /

Contatto / Reparto / Modello macchina /

Applicazione (Assiale) / Quantita per macchina/ Data richiesta campione (GG/MM/AA)/
Abbiamo il disegno dell'applicazione? |:| Si |:| No Data di produzione (GG/MM/AA)/

Specifiche di montaggio / Metodo di montaggio

DAppeso al muro@l ? f ?%
R

Il kit di lubrificazione & dotato di 3 tipi di adattatori, in riferimento alle diverse taglie dei pattini.

Dimensione Nipplo Tipologia Nipplo ) ] : |:| . ) |:| ) ‘ . [:lAltro _
Sezione Lato Standard I:‘Orlzzontale D Verticale DAppeso al soffitto Inclinato 1 (Gradi: ___ ) Inclinato 2 (Gradi: ____ ) (Disegnare schema nello spazio)
M3 M3 A-M3 Rotaie per asse ) 111 (2) 1 3) [ Altro
ARC20 HRC20 ERC25 M3 M3 B-M3 Carrelli per rotaia 1 12 []3 L Altro
ARC25 HRC25 - M6 M3 A/B-M6 P : (Distanza fra i carrelli montat (Distanza fra i carrelli montati
Distribuzione carrelli (mm) Lo: i L ie di i
ARC30 HRC30 - M6 M6 A/B-M6 : (e} sulla stessa rotaia) su rotaie differenti)
ARC35 HRC35 - M6 M6 A/B-M6 Baricentro (mm) L P B
ARC45 HRC45 _ PT1/8 M6 B-PT1/8 Massa del carico (kg) (Includere il peso della piastra di montaggio)
ARC55 HRC55 - M6 M6 A/B-M6 Posizione motore (mm) Laz: Lay:
ARR35 HRR35 LRR35 M6 M6 A/B-M6 Posizione del punto di P ¢ ‘¢
ARR45 HRR45 LRR45 | M6 M6 A/B-M6 azionamento (mm) e ———
Componente assiale (N) Fx: Fy: Fz:

Meccanismo
diguida

Kit lubrificazione GP-PT1/8-01

Forza
esterna

Una rotaia per asse
Il kit di lubrificazione pud essere equipaggiato con tre diversi adattatori (GH-M5-MR, GH-M5-06,
GH-M5-08).

La pipa di ingrassaggio € montata su una comune pompa pneumatica a grasso tramite un filetto
PT 1/8, normalmente disponibile sul mercato.

Forza

Due rotaie per asse

Specifiche del movimento

Meccanismo di guida [IMotore lineare []vite aricircolo [_] Cilindro pneumatico [[] Cinghia [_] Cilincro idraulico
|:| Cremagliera |:| Manuale D Altro
Distanza corsa (mm): Velocitd massima (m/sec):
Tipologia i . i 3.
Di?nengsione Specifiche dettagliate Accelerazione [m/fsac): Decelerazione [m/fsaci]:
Durata corsa (sec) Frequenza [hr'):
Tempo di funzionamento giornaliero (hr): Durata di servizio attesa (Year):
! 110 | Requisiti speciali per ambiente di lavoro e lubrificazione
@ D Generico D Stanza pulita(Grado/Classe ) D Vuoto / Bassa pressione
g | A J:@ Ambiente I:] Poca polvere (sostanza )D Molta polvere (sostanza )
N Liquidi (Sostt Gas (Sost Alt
& < X pT1/8 |:| iquidi (Sostanza ) D as (Sostanza ) D o
Z cpc Lubrificazione iniziale [] Pre-ubrificato (quantitéistandard) — [] Pre-ubrificato (quantite bassa) [INessuna [JAlHro
o
lo, cpc Sistema antiruggine [ ] Applicazione di olio antiruggine [] Applicazione di grasso []Nessuno  []Altro
Grasso CpcC insieme a Rimosso grassocpc e
GP-PT1/8-M5 Lubrificazione iniziale D grasso del cliente Dinieﬂcto grasso del cliente
applicata dal cliente [] Solograsso cpc (Grasso : (Solvente: ) L]Ato
(Grasso:
Sistema di rHubrificazione I:] Manucle D Oliatore centrale |:| Nessuno D Alfro

dell'vtilizzatore finale
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